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SAZETAK

U ovome radu opisao sam proizvodnju razli€itih vrsta svjetleih reklama. ProSao sam
kroz specifi¢ne materijale za proizvodnju reklama kao Sto su pleksiglas, polikarbonati i
alucobond. Ukratko sam objasnio viSe primjera proizvodnje 3D svjetle¢ih slova, svjetle¢ih
kutija, te reklama na ceradu. Takoder sam pokazao razli¢ite primjere podkonstrukcija 3D slova
(zidna, krovna, samostojeca), te razliCite vrste podkonstrukcija za reklame na ceradu. U
prakticnom dijelu sam pokazao projekt izrade reklamnog totema za tvrtku Kaufland, u kojem

sam objedinio veliki dio teoretskog dijela.

Kljucne rijeci: svjetle¢a reklama, 3D svjetleca slova, svjetle¢a kutija, reklama na ceradu,

alucobond, pleksiglas, podkonstrukcija, led rasvjeta, reklamni totem
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SUMMARY

In this paper, | have described the production of different types of illuminated
advertisements. | went through specific materials for the production of advertisements such as
plexiglass, polycarbonates and alucobond. | have briefly explained several examples of the
production of 3D luminous letters, luminous boxes, and tarpaulin advertisements. | also showed
different examples of 3D letter substructures (wall, roof, selfstanding), and different types of
substructures for tarpaulin advertisements. In the practical part, | showed a project of making
an advertising totem for the company Kaufland, in which I unite a large part of the theoretical

part.

Keywords: illuminated advertising, 3D illuminated letters, illuminated box, tarpaulin

advertising, alucobond, plexiglass, substructure, led lighting, advertising totem
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1. UvOD

Pronalaskom, otkrivanjem, i usavrSavanjem novih materijala, svjetle¢e reklame izgledaju
sve bolje i elegantnije. SavrSen primjer toga je pleksiglas, koji se na trziStu prvi put pojavio
1933. godine, koji se koristi u sve vecoj mjeri, i to vrlo ¢esto kao zamjena za staklo. U usporedbi
sa staklom ima manju masu, jednostavniji je za obradu i rukovanje, i vrlo bitna stavka je da je
jeftiniji. Takoder dobar primjer je alucobond. Alucobond je kompozitni materijal koji se sastoji
od vise slojeva, izmedu aluminijskih limova se nalazi punilo od polietilena. Alucobond ima
malu masu, visoku krutost, izvrsnu ravnost, vrlo je jednostavan za savijanje. Upravo zbog svega
navedenog se sve viSe koristi, kako u proizvodnji svjetle¢ih reklama, sve vise se koristi i za

izradu ventiliraju¢ih fasada.

Napretkom tehnologije, te naroCito komercijalizacijom iste, izrada svjetle¢ih reklama je
znatno ubrzana. SavrSen primjer toga je savijanje pomoc¢u CNC savijacice, koje omogucuju
CNC savijanje sve vec¢ih dimenzija slova, §to uvelike olakSava i ubrzava posao bravara koji su
prije morali sva slova savijati ru¢no. Takoder pisaci velikih dimenzija, koji mogu tiskati

ceradno platno, omogucuju jednostavnu izradu reklama velikih dimenzija.

Veleuciliste u Karloveu — Strojarski odjel 1
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2. MATERIJALI KOD IZRADE SVJETLECIH REKLAMA

Kod izrade svjetlec¢ih reklama uz standardne materijale kao §to su aluminij i celik, koji se
koriste za izradu podkonstrukcija za motazu svjetlec¢ih reklama, te aluminij koji se ¢esto koristi
za samu izradu 3D slova, najceS¢e se koriste sljede¢i materijali: pleksiglas, polikarbonati,

pjenasti PVC, alucobond i mnogi drugi. U nastavku ¢u detaljnije objasniti navedene materijale.

2.1. Pleksiglas

Pleksiglas (akril) je transparentni termoplasti¢ni materijal koji u odnosu na staklo ima
manju masu, jeftiniji je, jednostavniji je za obradu 1 rukovanje, te se iz tih razloga za odredene
vrste primjene sve ¢eSée koristi kao zamjena za staklo. Materijal je tijekom 1928. godine
razvijan u nekoliko razli¢itih laboratorija, no prvi se put na trzistu pojavio 1933. godine.
Pleksiglas (akril) spada u obitelj sintetikih ili umjetnih plasti¢nih materijala, koji sadrze jedan
ili viSe derivata akrilne kiseline. Najée$¢i akril je polimetilmetakrilat (PMMA), koji je tvrd, vrlo
transparentan materijal s izvrsnom otpornos¢u na UV zracenje i atmosferlije. Dostupan je i u
boji, a moguce ga je profilirati, rezati, busiti i oblikovati. Ove osobine ¢ine ga idealnim
materijalom za mnoge namjene, uklju¢ujuéi proizvodnju vjetrobrana za zrakoplove, krovnih

prozora, straznjih svjetla za automobile, te za izradu vanjske signalizacije.

Akril ili PMMA je vinil polimer izraden polimerizacijom slobodnih radikala vinila iz
monomera metil metakrilata. PMMA spada u skupinu polimera koje kemicari zovu akrilati, dok
im je ustaljen naziv akrili. Akril je vrlo dekorativan i svestran materijal koji se, zbog

transparentnosti, obradivosti i visokog sjaja, koristi za velik broj namjena. [1]
Osnovna svojstva pleksiglasa (akrila) su:
¢ Iznimna opticka jasnoca
e VisokKi sjaj
e Mala gustoéa, odnosno masa (1,18 g/cm?, $to je otprilike duplo manje od stakla)
e Otpornost na udarce dvostruko veca u odnosu na staklo
e Prenosi do 92% vidljive svjetlosti kod debljine 3mm

e Uklanja ultraljubicasto (uv) svjetlo na valnim duljinama manjim od 300nm

(slicno kao 1 obi¢no prozorsko staklo)

e (dlikuje ga izvrsna postojanost na atmosferilije zbog ¢ega je pogodan za vanjsku

upotrebu

Veleuciliste u Karloveu — Strojarski odjel 2
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Dva najcesca postupka proizvodnje su ekstrudiranje i lijevanje pleksiglasa. Ekstrudirane ploce
pleksiglasa nastaju procesom vruée ekstruzije akrilnog granulata. Napetost kod ekstrudiranih
ploc¢a nije jednaka u svim smjerovima $to uzrokuje tezu mehanicku obradu i ve¢i temperaturni
koeficijent istezanja. Lijevane plo¢e su nastale mijeSanjem akrilnih smola i njihovim ljevanjem
u staklene kalupe u kojima nakon polimerizacije poprimaju ¢vrti oblik. Kod lijevanih ploca
napetost je u oba smijera jednaka $to znaci da su lijevane poce manje podlozne temperaturnim
istezanjima. Lijevani pleksiglas je jednostavan za obradu, ali se zbog niske toplinske vodljivosti
brzo zagrijava u zoni rezanja. Stoga se obrada mora izvesti na najmanjoj dubini reznog sloja,

ali pri velikim brzinama rezanja.

2.2. Polikarbonati

Polikarbonatne ploce (leksan ploce) prvi puta su se komercijalno pocele koristiti u 1950-
tima. Proizvode se od transparentnog termoplasticnog materijala. Zbog svoje izuzetne ¢vrstoce,
opticke jasnoc¢e i1 temperaturne otpornosti polikarbonati se najces¢e koriste za ostakljivanje.
Polikarbonati imaju Siroku primjenu, koriste se za proizvodnju elektri¢nih i elektronickih
komponenti, proizvodnju opti¢kih medija (cd i dvd medija), ve¢ navedenih plocastih materijala
za ostakljivanje, neprobojna i sigurnosna leksan stakla, svjetlone kupole, zvuéne barijere, i

mnoge druge.
Osnovna svojstva polikarbonatnih (leksan) ploca:
e Visoka ¢vrstoca
e Visoka toplinska otpornost
e (Odli¢na dimenzijska postojanost
e QOdli¢na elektro-izolacijska svojstva
e Bioloska inertnost Sto omogucava lako recikliranje

e Transparentnost i opticka jasnoca

Glavna prednost polikarbonata, u odnosu na druge vrste plastike je visoka ¢vrstoéa u
kombinacijom sa malom masom, gotovo su nesalomljivi (neprobojni prozori koji se nalaze na

Salterima od banaka su vrlo ¢esto izradeni od polikarbonata).

U procesu proizvodnje kojim se proizvode polikarbonatne ploce emisije Stetnih plinova su

izuzetno niske, iz razloga Sta se proizvodnja vrSi u zatvorenim procesima (materijal se

Veleuciliste u Karloveu — Strojarski odjel 3
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transportira iz jedne zatvorene posude u drugu). Na kraju svog vijeka trajanja polikarbonati se

mogu reciklirati, ili zbrinuti na siguran nacin, bez $tetnog utjecaja na okolis.

2.3. Pjenasti PVC

Pjenaste PVC ploce poznatije kao forex plo¢e su materijal stabilnih boja, izuzetno
lagan i vrlo ¢vrst. Dostupan je u mnogim bojama §to ga ¢ini idealnim za dekoriranje interijera
I eksterijera.Najcesce se koristi se za izradu signalizacije, raznih vrsta displeja, promotivnih
proizvoda i ostale dekorativne namjene. Na forex ploce je moguce vrsiti tisak. Opsezna
istraZzivanja zavrSne pigmentacije rezultirala su razvojem svijetlije bijele boje ¢ime se postize
optimalna reprodukcija i UV stabilnost, a sve s ciljem postizanja zavidne jasnoce i kvalitete
ispisa. Glavne prednosti su Sto ima malu masu, izuzetnu zavrsnu kvalitetu povrsine, lako se

reze 1 oblikuje, omogucava visoku kvalitetu tiska, moguénost izrade 3D displeja.

2.4. Alucobond

Alucobond je kompozitni materijal koji ima nekoliko slojeva, izmedu aluminijskih

limova nalazi se punilo koje se sastoji od sinteti¢nog materijala (polietilen).
Glavne karakteristike alucobonda:

e mala masa

e visoka krutost

e izvrsna ravnost

e velik izbor boja

e vodootporan

e priguSivanje vibracija

e jednostavno i lako savijanje

e brza montaza

Veleuciliste u Karloveu — Strojarski odjel 4
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aluminum sheet

Polyethylene
aluminum sheet

Slika 1. Plo¢e alucobonda sa slojevima [3]

Zbog gore navedenih karakteristika, opseg koristenja alucobonda je vrlo Sirok, koristi se za
izradu ventilirajucih fasada, izrada raznih kutijastih reklama, za unutarnje uredenje, proizvodnja

ukrasnih pregrada u sobi...

Jedna od glavnih primjena alucobonda je izrada ventilirajucih fasada, osim $to su vizualno vrlo
atraktivne, 1 vrlo jednostavne za montazu, ventilirajue fasade Stite zgradu od vremenskih
utjecaja i Stetnih ucinaka industrijskog 1 okoliSnog onecis¢enja, djeluje kao barijera protiv
suncevog zracenja, ventilirani prostor izmedu alucobond plo¢e i zgrade smanjuje prijenos
topline te djeluje kao izolacija. Takoder $titi zid zgrade od visokih i brzih promjena temperature,
vlaga moze pro¢i kroz zid, ali gradevinska konstrukcija ostaje suha. Tijekom svog Zivotnog
ciklusa, alucobond plo¢e u nijednom trenutku ne ispustaju tvar koja sadrzi CFC
(klorofluorougljici (freoni) tvari koje oste¢uju ozonski sloj), stoga je savrsen izbor za projekte
koji zahtijevaju ekolo3ki prihvatljive materijale.
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Slika 2. Primjer alucobond ventilirajuce fasade [4]
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3. IZRADA SVJETLECIH REKLAMA

3.1. 3D svjetleca slova
3.1.1. Nacdin izrade 3D slova

Za izradu 3D svjetle¢ih slova se naj¢esc¢e koristi aluminij kao podnica i kuéiste slova, te
pleksiglas kao prednja strana slova koja prosvjetljava. Za rasvjetu se koristi led rasvjeta. U

nastavku ¢u pokazati nekoliko primjera izrade 3D slova.

D
: |
= 'TFF'E;
ALU WELDING | i
| 1
| A
Al frame ‘
Profil ,
i
H
Al frame
Profil
B

Slika 3. Na¢in izrade 3D slova_1

Na slici 3 je prikazano 3D svjetlece slovo koje se sastoji od aluminijske podnice (debljine 1,5 -
2 mm) koja se konturno reze na CNC rezacici pomocu glodala za konturno rezanje, ili laserski.

CNC rezacica se ¢eSc¢e koristi zbog pristupacnosti stroja, medutim laserski rez se koristi kod
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slova koja se zbog svojih nepravilnih oblika ne mogu odrezati glodalom. Bocna strana se

takoder izraduje od aluminija (debljine 0,8 — 1,5mm) koja se moze savijati na CNC savijacici
ili ru¢no, ovisno o dimenzijama i moguénostima stroja. Podnica i bo¢na strana se medusobno
tockasto zavare, te se izmedu zavara moraju silikonirati kako slovo nebi prosvjetljavalo prema
van, 1 kako bi bilo vodootporno posto se takva vrsta slova Cesto koriste za vanjsku
upotrebu.Takoder kod vecih slova se vare ukrute za stabilnost slova. Na podnicu se lijepi led
rasvjeta (slika 4) koje su medusobno povezane, te se preko transformatora spajaju na izvor
struje.

Slika 4. Primjer pripreme 3D slova u radioni

Prednja strana se izraduje od lijevanog pleksiglasa (debljine 3 — Smm) u odredenom RAL-u,
te prosvjetljava direktno prema naprijed. U ovom primjeru se slovo zatvara pomoc¢u PVC
F- trake na nacin da se traka uvlaci na prednju stranu od pleksiglasa, te se onda preko F-trake
samoureznim vijcima steze u boc¢nu stranu slova. Montaza slova je moguca direktno u neku
fasadu ili zid, preko odredenih odstojnika, ili kako je prikazano na slici 4 pomocu
podkonstrukcije. Montirannje preko podkonstrukcije je Cesto najjednostavnije jer se slova

stegnu i zatvore u radioni, te je na terenu potrebno stegnuti podkonstrukciju na odredeni zid ili
Veleuciliste u Karloveu — Strojarski odjel 8
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slicno. U situaciji kada se slova dizu 1 montiraju jedno po jedno, slovo se montira otvoreno,

steze se preko podnice, te se onda zatvara s pleksiglasom, sto moze biti vrlo komplicirano na

odredenim visinama. Na ovaj nacin se slova izraduju u dimenzijama od 200 do 2000mm, te

dubine 80 do 250mm.

ALU WELDING

Al frame
Profil

Al frame
Profil

Al L

Slika 5. Na¢in izrade 3D slova_2

Na slici 5 je prikazana druga varijanta izrade 3D slova. Vrlo je sli¢an naéin izrade kao i na slici
3, razlika je u tome Sto boc¢na strana slova u ovoj varijanti ima kratki pig, a stezanje pleksiglasa
se izvodi aluminijskim L — profilom. Prednost ovih slova je veca ¢vrstocéa i stabilnost, §to
omogucuje izradu jos vecih slova dimenzija visine 300 do 3000mm. Dakle u odnosu na prvi tip

3D slova, ova varijanta ima veéu ¢vrstocu i stabilnost, medutim upravo zbog bocne strane koja
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ima pig, ali i zbog aluminijskog L — profila za stezanje pleksiglasa na slovo, savijanje po konturi
je nesto kompliciranije i sporije nego kod prve varijante.

Slika 6. Prikaz savijanja bo¢ne strane 3D slova

Slika 7. Savijadica za limove do 2mm debljine
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Na slici 6 su prikazani dva na¢ina ru¢nog savijanje bo¢ne strane 3D slova. Jedan naéin je da

se na pili zarezuje dio piga kako je vidljivo na slici, kako bi se rasteretio materijal, a druga
varijanta je pomocu savijacice kako je prikazano na slici 7. Savijanje bo¢ne strane pomocu
ovakvog tipa savijaCice je mnogo brze i jednostavnije nego zarezivanjem na pili, medutim
uvelike ovisi o veli€ini luka, kada je luk kratak, materijal bi poCeo pucati, te je u tom slucaju
savijanje pomocu ovakvog tipa savijacice neizvedivo. Ovo su ru¢ne metode savijanja bocne
strane slova, naravno najbrza opcija je savijanje pomo¢u CNC savijacice (slika 8), ali one su
Cesto puta ogranicene sa dubinom savijanja (obi¢no do 160mm), te se zbog toga vrlo Cesto

prakticira ru¢no savijanje.

i

Slika 8. CNC savijacfica

Na slici 8 je prikazana CNC savijacica za slova model ALB-UNI 180. Ovakav tip savijacice
omogucava savijanje ravne trake, ali i savijanje trake s pigom (falcom), jer ima pilu za
zarezivanje. Savijanje se odvija sa lijeve strane na desnu. Traka se upelja na vodilice (valjke)
koji uvlace traku, ukoliko je traka sa pigom, onda pila zarezuje traku, te na izlazu iz savijacice
pomocu prizma za savijanje savija u traZeni oblik. Ukoliko je traka ravna, nema potrebe za
pilom, ve¢ ide direktno na prizme za savijanje. Minimalan radijus savijanja ovog modela je

7mm, te maksimalna visina trake 160mm.
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Slika 9. Prikaz gotovog 3D svjetleéeg slova koje prosvjetljava direktno prema naprijed [5]

ALU WELDING \

Distance “ : 1

LED

Anchor bolt =

Slika 10. Nacdin izrade 3D slova_3
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Na slici 10 je prikazan josS jedan primjer izrade 3D slova. Glavna razlika u odnosu na prva dva

primjera je ta da na ovaj nacin slovo ima indirektnu rasvjetu. Prednja i bocna strana slova se

najcesce izraduje od aluminija (moguce i od inox-a). Podnica se izraduje od pleksiglasa, ili za

vece dimenzije slova se podnica ne koristi. [zraduju se u dimenzijama 200 do 1500mm za slova

sa podnicom, a za slova ve¢a od 1500mm se podnica ne koristi. Ovakav tip slova se uglavnom

koristi za vanjsku upotrebu zbog svog elegantnog vizualnog efekta koji daje indirektno

osvjetljenje. Montaza se vrsi direktno u podlogu pomocu odstojnika, ili preko neke aluminijske

podkonstrukcije.

Slika 11. Primjer indirektne rasvjete 3D slova [6]

Tablica 1. Standardne veli¢ine slova

H - Visina slova, D - dubina slova

Himm] | D[mm] | H[mm] | D[mm] | H[mm] | D[mm] | H[mm] | D [mm]
200 40 700 100 1200 160 1800 200
250 40 750 100 1250 160 1900 200
300 60 800 120 1300 160 2000 200
350 60 850 120 1350 160 2100 250
400 80 900 120 1400 180 2200 250
450 80 950 120 1450 180 2300 250
500 80 1000 140 1500 180 2400 250
550 80 1050 140 1550 180 2500 250
600 100 1100 140 1600 200
650 100 1150 140 1700 200

Tablica 1 prikazuje standardnu dubinu slova u odnosu na visinu.
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3.1.2. Vrste podkonstrukcija i nac¢ini montaze 3D svjetleuh slova

U ovom poglavlju ¢u obraditi nekoliko tipova podkonstrukcija za svjetlec¢a 3D slova.
Podkonstrukcije se najées¢e izraduju od aluminija, ali ovisno o potrebi i vrsti slova, ¢esto se

korisi 1 ¢elik.

"RIMUEK

1000

Slika 12. Primjer zidne podkonstrukcije sa slovima

Slika 12 prikazuje primjer zidne konstrukcije 3D slova. Ovakav tip konstrukcije se najcesce
izraduje iz aluminijskih cijevi, u ovom slucaju 40x20x2. Radi same ¢vrstoce konstrukcije
potrebno je na konstrukciju postaviti odredena ojacanja, koja se sakrivaju iza slova (vertikalne
cijevi). Takoder ponekad je potrebno kao u ovom primjeru na slovu ,,E“ ojacati samo slovo,
konkretno srednji krak na ,,E", jer bi u suprotnom slovo bilo vrlo nestabilno, te bi se moglo
odlomiti pod udarima vjetra. Nakon izrade podkonstrukcije slova se prema nacrtu stezu na
podkonstrukciju. Prednost izrade ovakvih konstrukcija je Sto se kompletna slova mogu izraditi,
stegnuti na podkonstrukciju u radioni, te se prilikom montaze podkonstrukcija steZe direktno u
podlogu, Sto uvelike olakSava i ubrzava samu montaZzu, te samim time smanjuje i cijenu
proizvoda. Moguc¢ je i sama slova stezati direktno u podlogu, medutim to je mnogo sporije jer

se slova moraju otvorena stezati na podlogu, te se na licu mjesta zatvarati. U slu¢ajevima kada
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imamo dugacke podkonstrukcije, logicno je da se izraduju iz viSe dijelova, ovisno o

moguénostima transporta, ali i nabave materijala. Spoj podkonstrukcija se obi¢no izvodi

metalnim uloScima (slika 13), ili spoj preko dvije vertikalne precke.

i e T
20
15
Vanjska cijev ﬂg %': 1
1 I! [
]
i ™ =
Unutarnja cijev
(Ulozak) Y

L
'E;/_.I— ¥

M8 Vijak + matica + podloske M8

Slika 13. Presjek spoja pomoc¢u ¢eliénog ulo§ka

Spoj sa metalnim uloScima se izvodi na nacin da se se prema unutarnjoj mjeri cijevi pripreme
dva L profila, ili cijev kako je prikazano na Slici 13, te se na jednu strana podkonstrukcije moze
zavariti uloZak, a kroz drugu se busi prolazni provrt za M vijak koji se onda steZe na licu mjesta.
Spoj s uloskom se mora napraviti na dijelu podkonstrukcije koji ima prazninu od slova (u
gornjem primjeru bi to moglo biti izmedu slova M 1 1, ili M 1 J), radi lakSeg stezanja. Druga
opcija je spoj preko dvije vertikalne prec¢ke na krajevima podkonstrukcija koje se skrivaju iza
slova, te se takoder buse prolazni provrti kroz vertikalne precke koje se medusobno spajaju M

vijcima.
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Slika 14. Primjer podkonstrukcije za samostojeéa 3D slova

Na slici 14 je prikazan primjer podkonstrukcije za samostoje¢a 3D slova. U ovom
slucaju podkonstrukcija se izraduje iz Celi¢nih cijevi, cijevi se rezu po odredenim kutevima na
nacin da se sakriju iza podnice slova. Podnica slova se u ovakvom slucaju spaja blok
zakovicama, ili samoureznim vijcima. Na dno cijevi se vare ploCice za stezanje podkonstrukcije
u podlogu. U gornjem primjeru je podkonstrukcija vidljiva sa vanjske strane, no postoje opcije
kod kojih se podkonstrukcija skriva unutar slova, takoder ukoliko ne zelimo da se na podnici
vide vijci, moguce je napraviti alumijsku podkonstrukciju, te se onda podkonstrukcija vari

unutar slova.
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Slika 15. Primjer samostojeéeg 3D slova u praksi

Slika 15 prikazuje primjer samostojeceg 3D slova, konkretno u ovom primjeru je slovo
poprili¢cno veliko (cca 6x6m, te dubina 750mm), te je iz tog razloga podkonstrukcija izradena
iz Celicnih cijevi, medusobno varene u resetku. Takoder zbog svoje veli¢ine podkonstrukija je
izradena iz 5 dijelova te medusobno povezana M vijcima. Kompletno slovo je obuceno u
alucobond, te je osvjetljeno reflektorima. U sluc¢aju da je slovo trebalo biti svjetlece, ili
jednostrano ili obostrano, sa unutarnje strane bi bilo potrebno fiksirati plo¢u (moze biti od

alucobonda), na koju bi se lijepila led rasvjeta.

Zadnji primjer podkonstrukcija koji ¢u prikazati je krovna konstrukcija (slika 16). Dolje
u primjeru je konstrukcija izradena (zavarena) kompletno iz dva dijela te je medusobno spojena
metalnim ulo$cima, to je moguce jer slova nisu pretjerano velika, te kompletna dubina
konstrukcije ne prelazi 2m zbog cega ju je moguce transportirati bez vecih problema.
Konstrukcija se sastoji od prednjeg dijela na kojeg se stezu slova, od kosnika koji povezuju

zadnji i prednji dio konstrukcije, te od koSeva za utege. KoSevi za utege se mogu izraditi od
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nekih manjih cijevi, ili od L profila, njihova namjena je jednostavna montaza betonskih utega

(betonski utezi se jednostavno ubacuju u ,,koSeve“ , te im koSevi ne dozvoljavaju da padnu sa

podkonstrukcije).

Betonski uteg

Slika 16. Primjer krovne podkonstrukcija

Dimenzije cijevi, te koli¢inu utega se uzimaju prema statickom prora¢unu. Saticki proracun se
izraCunava ovisno o dimenziji samih slova, lokaciji zbog udara vjetra, visini montaze, itd.
Princip montaZe je da se konstrukcija sa slovima pripremi u radioni, te se na lokaciji pomoc¢u
dizalice sastavljena podkonstrukcija bez utega diZze na krov. Posebno se diZu utezi, te nakon
centriranja reklame na krovu, potrebno je ubaciti utege u za to predvidene koSeve. Naravno
uvijek je moguce, i pozeljno je dodatno osigurati konstrukciju. Kao fiksna ukruta obicno se
koristi cijev koja se fiksira u podkonstrukciju, i na drugoj strani u objekat (moguée u parapet —
slika 21), ili jo§ jedna Cesta varijanta je osiguranje pomocu sajli.

Nize na slici 17 je prikazana krovna podkonstrukcija koja je Siroka 20m, visoka 5m, i ima
dubinu 4m. Ova podkonstrukcija je namijenjena za reklamu veli¢ine 20m x 3m. Kod izrade
ovakvih veéih podkontrukcija postupak razlikuje od gornjeg primjera, primarno zbog
transporta, ali i manipulacije.
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Slika 17. Krovna podkonstrukcija u praksi

DETAIL A

Cijev 120x80x4 L profil 60x60x3

Slika 18. Prikaz sklopa jednog stupa
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Na slici 18 je prikazan princip izrade stupa za podkonstrukciju iz slike 17. U ovom primjeru
stup se sastoji iz 5 dijelova koji su medusobno povezani vij¢anim spojem. Nakon izrada
stupova, stupovi se medusobno vezu horizontalnim cijevima. I za ovakve vecée reklame
postupak montaze je da se kompletna reklama slozi na podu, te se dize na krov. Na krovu se
reklama mora osigurati pomocu utega i sajli, te ukoliko je potrebno moZze se dodati i kruta

ukruta. Nakon osiguranja reklame je na kraju potrebno spojiti struju.

Slika 19. Dizanje reklame na krov

Slika 19 prikazuje nacin dizanja reklame na krov. Prikazana reklama je $irine 20m i visine 3m,
i dignuta je na visinu od 53m. Kod dizanja ovako velikih reklama na velike visine, prilikom
samog dizanje potrebno je pomocu uzadi osigurati da se reklama ne zavrti u zraku prilikom
udara vjetra (vidljivo na slici 20). To se radi na nacin da se krajevi reklame povezu pomocu

uzadi, omotaju oko neke fiksne tocke na podu, te se polako popusatju koliko je potrebno da se
polako diZe u zrak.
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Slika 20. Pocetak dizanja reklame

Slika 21. Spustena reklama na krovu
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3.2.  Svjetleée kutije

U ovom poglavlju ¢u ukratko objasniti izradu svjetle¢ih kutija. Tijelo svjetlecih kutija se

izraduje od alucobonda, koji se konturno reze i prorezuje na CNC rezacici.

V- cut

KARLOVAC

Slika 22. Primjer pripreme za rezanje alucobonda

Osim konturnog rezanja i prorezivanje slova, kako bi alucobond mogli savijati potrebno je
napraviti takozvani V - cut, i nakon toga alucobond se moze saviti ru¢no. V — cut se izvodi sa
glodalom pod odredenim kutom (slika 23), najcesce su to glodala sa profilom od 90°, i 135°. U
gornjem primjeru je VV — cut nacrtan bijelom bojom. Vrlo je bitno da se V - cut napravi do
samog kraja konture kako je prikazano, jer u suprotnom nebi mogli zatvoriti kutiju, tj. puzlu sa
slike nebi mogli sasvinuti u za to predvideni utor. Gornji primjer je samo prikaz, u slucaju
rezanja u praksi, slova ,,Karlovac* bi trebalo zrcalno okrenuti.

135

- (ﬁ\yf - ’/-/"‘\\/

3mm 2 mm
Groove (V-shaped) for edges up to 80° Groove (V-shaped) for edges up to 135°
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Slika 23. Prikaz V-cut reza, i profila glodala za V-cut [3]
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U gornjem primjeru je napravljen puzla spoj, koji ima glavnu prednost da se bo¢ne strane nakon

savijanja ne otvaraju jer su utor za puzlu i puzla izrezane u nulu. U slu¢aju kada nije napravljen
puzla spoj, moguce je napraviti obi¢an trokut za zatvaranje rubova, medutim onda je potrebno

sa unutarnje strane ubaciti neku plocicu ili drugu vrstu ukrute kako se kutija nebi otvarala.

Za konstrukciju (podnicu) za svjetleCe kutije, ovisno o dimenzijama, najces¢e se koriste
aluminijske cijevi, ili podnica savijena od pocin¢anog lima. Podkonstrukcija od aluminijskih
cijevi se ¢eSce koristi kod nekih veéih reklama ( npr. reklame duze od 5m). Takve konstrukcije
su vrlo jednostavne, zavari se okvir od cijevi, te se ubace vertikalna pojac¢anja na dijelovima
koji ne svijetle (koji nisu prorezani), te se sa prednje strane stavi prorezana kutija od
alucobonda, koja se moze stegnuti samoureznim vijcima bo¢no sa svih strana, a na zadnju

stranu kao podnica se takoder koristi alucobond, na kojeg se lijepe led Zarulje i transformator.

Slika 24. Podnica od pocin¢anog lima
Podnica od pocin¢anog lima (slika 24) se izraduje na nacin da se lim savije sa sve 4 strane,
preko njega prelazi kutija od alucobond-a, te se medusobno steZzu samoureznim vijcima. Gore

na slici je vidljivo da se na podnicu lijepe led Zarulje i steze transformator.

Zadnja stavka kod svjetlecih kutija je pleksiglas koji se podljepljuje na kutiju od alucobond-a.
Za dodatni 3D efekt rezu se slova od pleksiglasa, koja se lijepe na ve¢ podlijepljeni pleksiglas.

Nize na slici 25 su prikazani dijelovi svjetlece kutije u presjeku.
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DETAILB
SCALE1:2

SECTION A-A
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Slika 25. Prikaz dijelova svjetleée kutije

3.3.  Svjetle¢e reklame na ceradu

Svjetleée reklame na ceradu se sastoje od tiskane cerade, podkonstrukcija pomocu koje
mora biti definiran nacin napinjanja cerade, te naravno led rasvjete. Podkonstrukcija se obi¢no

izvodi od aluminijskih cijevi, i posebnih profila za napinjanje cerade.

Slika 26. Pisa¢ za digitalni tisak na ceradu [8]
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Vrlo Cesta, moderna i popularna metoda tiskanja cerade jest digitalni tisak. Digitalni tisak

pomocu lasera prenosi zadani motiv na papir. Putem digitalnih datoteka kao Sto je PDF ili pak
pomocu grafickih softvera poput Illustratora i InDesignea, fotografije i opéenito materijali se
Salju direktno na pisa¢. Ova jednostavna procedura eliminira potrebu za izradom tiskarskih
ploca koje se koriste u offset tisku $§to moze ustedjeti vrijeme i novac. Koristenjem digitalnog
tiska povecala se brzina izrade tiskarskih materijala te samim time i brzina ispunjavanja

zahtjeva klijenata.

Cerada

DETAIL A
SCALEZ2:15

Alucohond

Alucobond

Podkonstrukeija
Natezni profil za napinjanje cerade

Natezni profil za napinjanje cerade

Slika 27.Prikaz reklame na ceradu

Slika 27 prikazuje jedan nacin izrade svjetleCe reklame na ceradu. Podkonstrukcija se izraduje
od aluminijskih cijevi. Dubina podkonstrukcije ovisi o dimenzijama cerade, ali najcesce se
izraduje dubina 250 i 300 mm. Za podnicu se najceS¢e koristi alucobond, na kojeg se sa
unutarnje strane lijepi led rasvjeta i transfortmatori (slika 28). Cerada se na podkonstrukciju
steze 1 napinje pomocu nateznog profila (tzv. FM profila). Cerada sa kederom se upeljava na
FM profil, te se sa pomo¢u samoureznih vijaka steze na podkonstrukciju (slika 29). Na ovaj
nacin se cerada moze vrlo jednostavno i elegantno napeti na podkonstrukciju, takoder velika

prednost je Sta se na ovaj nac¢in mogu izradivati reklame u vrlo velikim dimenzijama.
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Slika 28. Prikaz podkonstrukcije i podnice sa led rasvjetom

Cerada

Natezni

Slika 29.Prikaz napinjanja cerade
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Drugi nacin za izradu reklama na ceradu koji ¢u prikazati je pomocu tzv. Sign Flex profila..

Bocna traka C/grada
., o ’./
a
R i );_:ﬁ-fazfi"f—’a“"“" . B —
d N Kk klak profil { tzv. keks)
‘%,ﬁ-‘ Glavni okvir
(I — =~ (Sign flex profil 175mm)
Kutni L profil
-
- Kutni nosac Sign flex
= _profila
Al cijev 40x20
/
i
’/
.’f
| jI:
5. i v ‘
- Podnica
Slika 30.Presjek Sign Flex profila [11]
4 = 40mm .~
P i
= ip 4
Klik klak profil

Bofna traka

Sign Flex 175

Futni nasaé
Sign Flex profila

Slika 31.0snovni dijelovi Sign Flex profila [11]

Gore na slikama su prikazani dijelovi Sign Flex nacina izrade reklama na ceradu. Konstrukcija
se sastoji od glavnog okvira od Sign Flex profila, u koje se ubacuju cetiri kutna L profila, te

kao noseci dio konstrukcije se u utor profila ubacuju aluminijske cijevi 40x20. Aluminijske
27
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cijevi se ulazu prema odredenim razmacima prema preporukama proizvodaca (slika 32). Cijevi

se pricvrscuju pomocu blok zakovica. Jo§ kao veza izmedu cijevi i Sign Flex profila se koristi
kutni nosac, koji se sa jedne strane blok zakovicom steze na cijev, a sa druge na glavni Sign
Flex profil (Slika 30). Obi¢no se konstrukcija bez cerade steZe na za to predvideno mjesto, i to
preko cijevi 40x20, te se nakon toga cerada postavlja i steZze na licu mjesta. Postoji i druga
opcija u kojoj se cerada montira i napinje u radioni, u tom slucaju je potrebno izvuci neku vrstu
kuka preko kojih se reklama steze na za to predvideno mjesto. Kao podnica se najcesce

upotrebljava alucobond, na kojeg se lijepi led rasvjeta. Alucobond se steZe blok zakovicama ili

samoureznim vijcima.

/M— Kutni nosaé 5ign Flex profila
3 ' B il /[" .
E : - £ at
o ]
& [ .
gt | | [
E l f | Cijevi 40x20
el | ! 4 —
=
o)
= y e
I e
E - : B
a |
£ |
£l i ‘
E | | {
= [ |
3| | [ P
s — 1 I —
gl | .
E | L -
= M n M !
i ] i 4 | B A
= o e — -
l_ﬂ:l_nlrr_. l 1000 mm m_ak_s_l Sign Flex 175mm

Slika 32. Konstrukcija Sign Flex profila [11]

Cerada se montira pomocu ve¢ spomenutih klik klak profila (kopci). Kopce je potrebno
pri¢vrstiti na ceradu (slika 33) i to 50mm od ruba, i svakih 100mm od centra do centra, Sto
ispadne 10 profila na jedan metar cerade. Nakon Sta smo pripremili ceradu sa kopcama,
pocinjemo sa montazom cerade, i to na na¢in da gornji dio cerade pomocu kopce zaka¢imo na
Sign Flex profil, to se radi pritiskom prsta na kopcu, koja se zakaci na zube u profilu (slika 30).
Nakon toga zakac¢imo donji dio cerade. Zatim je potrebno rukom zagladiti nabore na ceradi, te
zakaciti ostale kopce. JoS je potrebno odrezati viSak cerade u kutovima. Zadnji korak je montaza

bocne trake kako je prikazano na slici 30.
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klik klak profil

Cerada

[_ 100 mm

Ed ™}
] 1
100 mm 100 mm

Slika 33. Postavljanje klik klak profila na ceradu [11]
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4. PRAKTICNI DIO - 1IZRADA REKLAMNOG TOTEMA

4.1. Korespodencija sa kupcem — osnovni dizajn

U prakti¢nom dijelu ¢u prikazati kompletnu izradu reklamnog totema za tvrtku Kaufland.
Prvi korak kod svakog projekta je korespodencija sa kupcem. Za dobro korespodenciju
potrebno je napraviti skicu (pregled) zadanog projekta. Na skici mora biti vidljiv osovni dizajn
koji je zamisljen, okvirne, tj. gabaritne mjere, te osnovni materijali i boje u koje se lakira

(obi¢no zadano po RAL-u).

TOTEM OBOSTRANI

2500

BACKLITE
CERADNO PLATNO + F1
Pon-sub 7-21 sat
Ned 8-18 sati =
PLEKSIGLAS:

(P1) Weill Wh73 3mm

PVC FOLIJA / PRINT:
(F1) CUT FOLIJA

RAL 7011 MATT

Slika 34. Pregled (skica) reklamnog totema
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Slika 34 prikazuje gore navedene podatke. Vidljvo je da se totem sastoji od ,,Backlight-a“ koji

se izraduje pomocu ceradnog platna, jedne prorezane kape koja pokazuje radno vrijeme
trgovine, te joS jedne prorezane kape koja oznacava parking, i punjenje elektri¢nih automobila.
Oznaka P1 oznacava pleksiglas (bijeli pleksiglas debljine 3 mm), a oznaka P1+F1 znaci da se
isprintana folija lijepi na pleksiglas. Uz gore prikazanu skicu, potrebno je posebno poslati na
autorizaciju ceradno platno i folije za printanje sa to¢nim dimenzijama, te prorezanu kapu sa

radnim vremenom, gdje je potrebno potvrditi sami tekst, font i veli¢inu slova.

4.2. Konstrukcija iizrada totema

=
optali
RAL 9003 Matt \

3 4 5 3 3 6

375

;
n
e
:
s
!

2000
2060

852
~

2502 750 270 70 750 750 710

8033

Kape i U pokrovi Donja kapa
RAL70T1 MATT RAL 7035 MATT

Broj poz. MNaziv Materijal Kolii¢ina
1 Totemn sa okvinma 1
2 Gomja kapa Al 2mm 2
3 Kapa 750mm Al Zmm -]

Kapa 970mm -
4 radno vrieme Al 2Zmm 2
Kapa 970mm -
5 parking i struja Al Zmm 2
& Kapa 710mm Al 2rmm 2
7 Donja kapa Al 2Zmm 2
Reklama
8 |?500x2500x350mm Cerada !
? U pokrov 1 Al 1.5mm 3
10 U pokrov 2 Al 1.5mm 1
1 U pokrov 3 Al 1.5mm 1
12 Pleksi Parking i struja Pleksi Wh02 3mm 2
Pleksi Radno -
13 Vrijeme Pleksi WhO2 3mm 2

Slika 35.Reklamni totem dijelovi — glavni sklop
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Nakon odobrenja osnovnog prikaza tj. skcice, potrebno je napraviti nacrte od totema.
Na slici 35 su prikazani dijelovi reklamnog totema. U principu totem se sastoji od celi¢ne
podkonstrukcije (HEA200 profila), te okvira koji se stezu vijcima M8x30 na podkonstrukciju.
Kape se izrduju od aluminija, te se pri¢vr§¢uju na ve¢ spomenute okvire. Reklama na ceradu
ima svoju podkonstrukciju koja se steze na nose¢i podkonstrukciju od HEA200 profila. U

nastavku ¢u objasniti izradu i montazu dijelova totema.

Slika 37. Totem konstrukcija

N Y D N
- - (3) (8)
o o @ O o ©
5 58 Y LT__ Vs s 4 | 46 [ __ asa '/Ij
e
T 1 | 1 t I !
<) = e L [T = [1E = [ 2] |
Ny
{4)
w|Q / - -
ol o
Bl =
=
&2
L3 1
= \
@ \
I |
| 5l o & =t ol |
\
R 2496 | 744 | 964 | 564 | 744 H 744 704
s T
8030 |
""
O
—
Broj poz. Naziv Matenjal/norma Koli¢ina
1 Totern Konstrukcija S235IR 1
2 Ckvir 1994x964mm $235JR 4
3 Olevir 1994x744rnm 5235JR 6
4 Clevir 24963347 mm S235JR 2
5 Clvir 1944x704 5235)R 2
& Matica M8 DINg34 56
7 Podlolka M8 DIN125A 56
8 Vijak MBX30mm DIM 231 56
g Podlotka M8 DIN 127 56
10 Flah 50x5 $235JR é
11 ACP za ledice Alucobond 3mm 2
Slika 36. Pozicija 1 — Totem sa okvirima
1900
800
SECTION B-B
SCALE1:10
[ 8xM18
® s pa—
3 8
& / i ] & -—8
140 460
== :
J] I3
: O
. Broj poz Naziv Materijal/norma GQTY.
1 Totem R 1
=1 Podkonstrukcija 1
2 2 Totem . ]
Podkonstrukcija 2
3 Matica M18 DIN 934 14
4 Podictka M18 DIN125A 8
5 Vijak M18 DIN 933 8
B Poloha M18 DIN127 8
NS
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1900 Broj poz. Naziv Materijal/norma Koligina
1500 1 Maosiva Vertikala 5,5m HEAZ200 2
/; :;q\ slretls 2 Profil HEA 200 1.5m HEAZ00 1
1 =ES 3 U profil 140x40mm 5235JR 3
4 Stopa 350x350K25 5235JR 2
1350 ‘ 5 Ukruta 150x100x10 5235JR 1
2050 | & Stopa za spoj 5235JR 2
Slika 38.Podkonstrukcija 1
Y Pogled & - L5
9675 %
_ - &
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&
o 7 o o
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A
8
§ ~J 3 400
& \QD 800
Broj poz. Naziv Materijal/norma Koli¢ina
1 Profil HEA 200 0,.4m HEAZ200 1
. 2 Profil HEA 200 2,5m HEA 200 2
190.00 3 Stopa za spoj $235IR 4
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Kao $to je vidljivo gore na slikama (nacrtima), glavna konstrukcija totema se izraduje iz 2
dijela, podkonstrukcija 1 i 2 (slika 38 i slika 39). Stupovi na podkonstrukciji 1 se izraduju iz
HEAZ200 profila, za gornju razuporu je potrebno urezati HEA200 profil kako je prikazano na
nacrtu. Za razuporu smo koristili U profile 140x60x60, stope smo izrezali iz ¢eli¢nog lima
debljine 25mm, a ukrute, i stopa za spoj iz Celi¢nog lima debljine 10mm. Stope i ukrute su
rezane pomocu plazma rezanja. Stope za spoj se ulazu sa vanjske strane, a sa unutarnje se busi
horizontalni HEAZ200. Svi dijelovi podkonstrukcije su medusobno spojeni procesom
MIG/MAG varenja. Manja podkonstrukcija se takoder izraduje iz HEA200 profila.
Podkonstrukcije se medusobno spajaju vijéanim spojem (vijci i matice M18). Nakon izrade
podkonstrukcija potrebno je izraditi okvire koji sluze kao nosivi elementi za aluminijske kape.
Okvire se izraduju iz cijevi 60x60x2, te se sa unutarnje strane u sva cCetiri kuta vari plocica
50x50x3, sa provrtom na sredini. Okviri se upravo preko ve¢ spomenutih ploCica stezu na
podkonstrukciju HEA profila vijcima M8x30. Na podkonstrukciju je joS potrebno navariti
flahove debljine Smm koji sluze kao nosaci na koje ¢e se stegnuti alucobond na kojega ée se

lijepiti LED rasvjeta. Nakon izrade, kompletna podkonstrukcija se $alje na toplo cincanje.

12x ANKER M22

75

167

367

-
o

350

CTo
Mo
%o

1350
2050

Slika 40. Sklop anker vijaka
Vrlo bitno je prije betoniranja temelja za totem, zavariti sklop anker vijaka (ko$) prema Sabloni.

Potrebno je izrezati Sablonu iz lima debljine Smm, te pozicionirati razmak izmedu ploc¢a prema
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nacrtima od totema, tj. prema stopama od totema, zato Sto se ovaj sklop anker vijaka betonira,

tj. ubacuje se u temelj. Ankeri se medusobno povezuju rebrastim Sipkama @10. Provrti na
plo¢ama za Sablonu se rade precizno, znaci za anker vijak M22, provrt ¥22,5mm, a na stopama
od totema se rade veci provrti, obicno ¥32 mm. Na stopama od totema je potrebno napraviti
nesto vece provrte zbog lakSe montaze, tj. mozemo ocekivati da ¢e se prilikom betonaze sklop

anker vijaka malo izbaciti te da ne¢e biti 100% tocni.

]
3 Razvijena mjera:

72.6

2000

73.8

Poen=sulb 7-21 sat | Pen=sub 7-21 sat
Ned 8=-18 satl Ned 8=-18 satl

1183.3

P67.6
970
1042

69.6
364
75
36

738 1997.6 I ] 74

2145.1

Slika 41. Kapa radno vrijeme

Nakon izrade konstrukcije potrebno je izrezati kape totema. Kape se rezu iz aluminijskih limova
debljine 2mm. U ovom sluc¢aju kapa je rezana na CNC rezacici. Lijevo na slici 41 je prikazana
razvijena mjera sa linijama savijanja. Kapa se reZe prema razvijenim mjerama. Nakon rezanja
kapa se savija na apkant presi za savijanje limova. Nakon rezanja kape, nikako nesmijemo baciti
slova koja se sastoje iz vise dijelova (npr. unutarnji krug na slovu O), jer ih u kasnijem procesu
lijepimo natrag na kapu.

Sljedeci korak je krojenje pleksiglasa sa provrtima. Pleksiglas se kroji na nacin da mora pokriti
cijelu povrSinu prorezanog dijela kape, te mora sadrZavati provrte koji su namijenjeni za
stezanje pleksiglasa na kapu. Na slici 43 je pleksiglas prikazan plavom bojom. Nakon krojenja
I rezanja pleksiglasa sa provrtima, potrebno je lokaciju provrta prenijeti na kapu. Nakon Sta
smo prenijeli (oznacili) lokaciju provrta na kapi, kapa se punktira vijcima za punktiranje M4x25

pomocu aparata za punktiranje (slika 42).
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Slika 42. Aparat za punktiranje

Slika 43. Prikaz prorezanih kapa sa pleksiglasom

Nakon $ta smo zavrs$ili proces punktiranja, kape je potrebno prelakirati u za to predvidenu RAL
boju, u ovom slucaju RAL7011 MATT. Nakon suSenja kape, mozemo stegnuti pleksiglas na
kapu, te zalijepiti druge dijelove slova od aluminija (unutarnji krug na slovu O itd.). Zadnji

korak je rezanje samih slova iz pleksiglasa, koja se takoder lijepe na ve¢ stegnuti pleksiglas,
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ovim korakom slova su malo izbocena, te stvaraju mnogo elegantniji izgled same reklame, tj.

u ovom slucaju slova za radno vrijeme trgovine.

Kako je vidljvo naslici 34, donja kapa prikazuje oznake za parking i struju. Izraduje se na sli¢an

nacin kao i kapa za radno vrijeme, plesksiglas se reze sa provrtima kako je prikazano na slici

43, kapa se takoder punktira, te se pleksiglas steze na kapu. Isto kao i za kapu za radno vrijeme,

dodatno se na laseru reze pleksiglas (2 kvadrata) koji se lijepi na ve¢ stegnuti pleksiglas. Glavna

razlika je u tome $to je na kapi za parking i struju potrbno tiskati foliju koju lijepimo na dodatno

zalijepljene kvadrate od pleksiglasa. Folija se tiska na pisacu HP Scitex FB700.

Slika 44. Pisa¢ HP Scitex FB700 [9]

Osnovne tehnicke specifikacije pisaca HP Scitex FB700:

Rezolucija ispisa — do 1200x600 dpi
Tehnologija — piezoelektriéni ink jet, UV o¢vrsnute tinte
Vrste tinte — tinta na bazi pigmenta koja se otvrdnjava na UV zrakama

Boje tinte — cijan, magenta, Zuta, crna, svjetlo cijan, svijetlo magenta, bijela
(opcionalno)

Veli¢ine spremnika sa tintom — 3 litre (cijan, magenta, Zuta, crna, svjetlo cijan, svijetlo
magenta), 2 litre (bijela)

Dimenzije - pisac¢ sa standardnim stolom 412x254x152c¢m

Masa pisaca sa stolom: 865kg
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Na pisacu je osim folije za parking 1 struju potrebno tiskati i cerado platno za reklamu 2,5x2,5m

(poz 8 na glavnom sklopu). Nakon tiskanja ceradnog platna potrebno je zavariti keder, jer se

cerada na podkonstrukciju napinje pomoc¢u FM profila kako je prikazano ranije u radu.
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Broj poz. Naziv Materijal/norma
1 A0x 402 L = 2500 $235IR 8
2 A0x40x2 L = 350 5235IR 24
3 40x40x2 L= 2340 $235JR 3
4 ACP 2300x2300x2 Alucobond 1
5 40x40x2 L= 2420 $235JR 2
é Vijak M12X40mm Hexagon Head Bolt DIN 931 &

Slika 45. Podkonstrukcija reklame na ceradu (poz 8)
Na slici 45 je prikazana podkonstrukcija za reklamu na ceradu. Konstrukcija se izraduje iz cijevi
40x40x2, te se sastoji od 2 okvira 2,5x2,5m koji su medusobno povezani vertikalnim cijevima
duljine 350mm. Poz 3 oznacava 3 cijevi koje se ne vide na nacrtu jer se nalaze ispod ploce
alucobonda koji je namijenjen za ljepljenje led rasvjete. Cijevi se vare na nac¢in da se jedna
strana cijevi na koju dolazi alucobond centrira to¢no na sredinu, odnosno na 175mm. Ploc¢a
alucobonda se steze pomocu samoureznih vijaka ili pomocu blok zakovica. Poz 5 oznacava
dvije cijevi koje se vare na vanjski rub vertikalnih cijevi to¢no na sredinu. Na svakoj od ove
dvije cijevi je potrebno probusiti 3 provrta @12, koji su namijenjeni za vijak M10x60. Vijak je
sa unutarnje strane cijevi potrebno zavariti. Ovi vijci sluze za montazu, te je potrebno prenijeti,

ili unaprijed izbusiti glavne HEA profile, kako bi reklamu mogli samo nasaditi i sa druge strane
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pomocu matica M 10 stegnuti reklamu na glavnu konstrukciju od HEA profila. Montaza se vrsi

na ovaj nacin jer se reklama komplet slaze na podu, cerade se stezu pomoc¢u FM profila, te se
nakon toga oblaci u opSave. Upravo iz gore navedenih razloga je potrebno zavariti vijke kako

bi mogli reklama samo nasaditi i stegnuti na konstrukciju.

4.3. Struja (rasvjeta) totema

L]
Trafo 150% 103 Modules: -LC - 0.48W-CW
103 Total Modules
49.4 Watts
0.156 m?

12.438 perim m

Slika 46. Kapa radno vrijeme — struja

Na slici 46. je prikazan nacrt za ljepljenje led rasvjete za kapu radno vrijeme. VeliCina,
tj. snaga led rasvjete se odreduje prema dubini i specifikacijama led rasvjete. Nacrt se izraduje
u programu namijenjenom iskljuc¢ivo za razradivanje led rasvjete. Nakon slaganja rasvjete
prema Sabloni, program nam izbacuje ukupan broj led Zaruljica, ukupnu potrebnu snagu, te
samim time i koji nam je transformator potreban. U ovom slucaju, za kapu radno vrijeme smo
koristili led Zarulje 0,48W, i to 103 komada, te to ispadne da nam je potrebno nekih 50W snage,
te nam je zato bilo i viSe nego dovoljno transformator od 150W. Led Zarulje imaju tehnologiju
konstantne struje 50 komada po seriji. Mali su potrosac, imaju dugi vijek trajanja, i ekoloski su

prihvatljive.
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Slika 47. Transformator i led Zarulje
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Slika 48. Blok dijagram transformatora

Na kapi za parking i struju je led rasvjeta izvedena na isti na¢in kao i na gore prikazanoj kapi
za radno vrijeme. Nize na slici 49 je prikazan raspored led rasvjete za reklamu na ceradi, glavna
razlika u odnosu na rasvjetu za kapu za radno vrijeme je ta da se u ovom slucaju koriste jace
led Zarulje (0,72W), i jaci transformatori (200W). Koriste se jace led Zarulje iz razloga §to je
veca dubina na kojoj su smjestene, koli¢inski ih ima vise, te je samim time potreban i jaci

transformator.
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Trafo 20008 Trafo 2007

256 Modules: Backlite - BL-0.72W-CW
256 Total Modules

184.3 Watts

6.218 m?

9.974 perim m

Slika 49. Reklama na ceradi - struja
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4.4. Montaza totema

Nakon izrade svih dijelova, totem je potrebno montirati na za to predvidenu lokaciju. Za
montazu je potrebno pronaci adekvatni prijevoz, obi¢no se iznajmi kamion sa kranskom
dizalicom , koji se ujedno koristi i za dizanje, tj. montiranje totema. Posto se konstrukcija
izraduje iz 2 dijela radi jednostavnijeg transporta, nakon istovara prvi korak je spajanje 2 dijela
podkonstrukcije. nakon Sta smo spojili podkonstrukceiju, sljedeci korak je dizanje konstrukcije

na unaprijed zabetonirane anker vijke (M22), te je pomoc¢u matica M22 potrerbno stegnuti
konstrukciju za anker vijke.

Slika 50. Dizanje kontrukcije totema
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Slika 51. MontaZa totema
Nakon $ta smo ucvrstili konstrukciju, potrebno je sloziti montaznu skelu (slika 51.) kako bi
mogli montirati reklamu na ceradu i ostale kape. Reklama na ceradu se kompletna slaze na
podu, napinje se cerada i oblaci se u opsave, te se montira pomocu unaprijed zavarenih vijaka
kroz provrte na konstrukciji kako je objasnjeno ranije u radu. Za dizanje i montiranje reklame

na ceradu nam je jos$ potrebna auto kosSara, ostatak totema se montira pomocu skele.

Gomnja kapa nasjeda na donju kapu

72

75

Slika 52. Nacin montiranja kapa
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Vrlo je bitno da se kape montiraju od donje strane prema gore, iz razloga Sta gornja kapa nasjeda

na kapu ispod sebe (slika 52). Kape se na konstrukciju stezu pomocu blok zakovica. Struja se

spaja unutar samog totema, iz temelja je izvucen buzir sa izvorom struje na koji se spajamo.

Pon-sub 7-

Slika 53. Prikaz gotovog totema (bez opSava za stopu)

Nakon Sta smo spojili totem na izvor struje, zadnji korak je oblacenje stopa totema u opSave.
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Slika 54. Prikaz gotovog svjetleceg totema u sumraku
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5. ZAKLJUCAK

Proizvodnja svjetle¢ih reklama raste iz dana u dan, te je napretkom tehnologije , i naro€ito
komercijalizacijom iste proizvodnja reklama unaprijedena, brza, te samim time i jeftinija i
pristupacnija. Takoder razvoj materijala je uvelike poboljsao kvalitetu, ali i sami izgled, Sto je
u slucaju reklama izuzetno bitno.

U prakticnom dijelu sam obradio projekt izrade reklamnog totema za tvrtku Kaufland.
Nastojao sam na jednostavan nacin prikazati sve od pocetka do kraja projekta. Prvi korak je bio
predociti neku osnovnu komunikaciju sa kupcom, tj. osnovni dizajan koji je potreban prije
pocetka izrade nacrta za proizvodnju. Nakon izrade nacrta prvi korak je bio izrada koSa od anker
vijaka koji se betoniraju u temelju.Nakon toga sam prikazao kompletnu izradu korak po korak.
Reklamni totem objedinjuje dobar dio teorije, jer sadrZzi izradu konstrukcije, prorezanih
svjetlec¢ih kapa, te reklame na ceradu.

Cilj ovog rada bio je prikazati razli¢ite tipove izrade svjetlecih reklama, temeljena na tri
osnovne vrste (3D svjetleéa slova, svjetlee kutije, i reklame na ceradu). U prakticnom dijelu
sam odabrao upravo reklamni totem jer sadrzi mnogo detalja, i razlicitih procesa izrade.
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PRILOZI

l. CD-R disc

Il.  Tehnic¢ka dokumentacija
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