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SAZETAK

Smisao certifikacije je osiguranje potvrde da je proizvod napravljen na nacin kako je to
propisano. Ono §to takoder mora biti propisano u drvnoj industriji je pravilno provodenje
mjera zastite. Osnovna zadaca mjera zastite je onemoguciti nastanak ozljeda na radu i

profesionalnih bolesti, te ostvarenje sigurnih radnih uvjeta.

Kljuéne rijedi: drvna industrija, certifikacija, mjere zastite

SUMMARY

The meaning of certification provides confirmation that the product is made in the manner
prescribed. What must also be prescribed in the wood industry is the proper
implementation of safety measures. The basic tasks of protective measures are to prevent
the occurrence of injuries at work and occupational diseases and achieving safe working

conditions.

Keywords: wood industry, certification, safety mesaures
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1. UvVOD

Certifikacija Suma je postupak u kojem trec¢a neovisna strana ispituje postize li se uporaba Suma
I gospodarenje na odrziv nacin. Sama certifikacija gospodarenja Sumskim dobrima ukljucuje
ispunjavanje odredenih normi, a same norme su unaprijed definirane. One se u odredenoj mjeri
razlikuju, ali su takoder i jedinstvene i zajednicke za veliki dio Suma, bez obzira na sami stav

gospodarenja i karakter vlasniStva.

Certifikaciju mozemo definirati kao postupak u kojem organizacija provodi ocjenjivanje,
utvrduje zadovoljava li proces 1/ili proizvod kriterije koji su sadrzani u odredenom
normativnom dokumentu. Sumski certifikat je pisani dokument kojim treéa neovisna strana
potvrduje da imatelj potvrde svojim Sumama gospodari u skladu s odgovaraju¢im nacelima
odrzivosti. Neki od certifikata su FSC certifikat odnosno Vijec¢e za nadzor Suma ( The Forest
Stewardship Council), PEFC odnosno Program za promicanje certifikacije Suma ( The Pan
European Forest Certification Scheme), ISO 14 001 i niz drugih manje zastupljenih
certifikacija.

U drugom dijelu zavr$nog rada pisala sam o mjerama zastite koje se primjenjuju u drvnoj
industriji. Drvna industrija pripada skupini djelatnosti s najve¢im brojem ozljeda na radu te
upravo zbog toga ju je potrebno neprestano unaprjedivati. Zastita na radu je osnovno ljudsko
pravo, te je ujedno i interdisciplinarno podrucje koje obuhvaca razlicite djelatnosti, na primjer
pravne, zdravstvene, tehnicke, tehnoloske 1 mnoge druge. Osnovni zadatak poslodavca je da
osigura radnicima sigurne uvjete rada. U drvnoj industriji postoje mnogobrojni izvori

opasnosti, a najvise su prisutne mehanicke opasnosti.



2. ODRZIVI RAZVOJ

Pojam odrzivi razvoj koristi se od 1987. godine kada je Svjetska komisija za okoli$ i razvoj
usvojila koncept ekoloski prihvatljivog gospodarskog razvoja kao odraz povecane brige za
okoli$. Ukoliko je proces gospodarenja Sumama organiziran tako da se postuje drustvena i
bioloska funkcija Sume te prihvacaju i uvazavaju interesi zainteresiranih skupina to znaci da se

radi o odrzivom gospodarenju Sumama.
Kako bi Sumo — vlasnik odrZivo gospodario Sumom mora zadovoljavati odredene zahtjeve:

a) zadovoljavanje gospodarskih standarda
b) zadovoljavanje ekoloskih standarda

c) zadovoljavanje drustvenih standarda

Kod zadovoljavanja gospodarskih standarda Sumo — vlasnik mora izraditi plan gospodarenja
Sumom, osigurati odredena sredstva za oCuvanje ekoloske produktivnosti Sume, poticati
lokalnu preradu Sumskih proizvoda. Prilikom zadovoljavanja ekoloskih standarda vlasnik mora
smanjivati negativan utjecaj sjece na okoli$, poduzimati odgovarajuce zastitne mjere u vezi s
ugrozenim zivotinjama 1 biljkama te njihovim staniStima, te zastititi vodene resurse 1 tlo.
Posljednje je zadovoljavanje drustvenih standarda. Kod ovakvog tipa zahtjeva vlasnik mora
radnicima osiguravati kontinuiranu obuku kao i propise koje se odnose na zdravlje radnika,
mora provoditi mjere zaStite na radu te poboljSavati dobrobit lokalne zajednice. Kada su
ispunjeni svi zahtjevi odnosno tri sastavnice odrzivog razvoja, moze se zakljuciti da se Sumom

gospodari na odrziv nacin.

EKONOMSKI CILJEVI

rast i uspjeh
SOCIJALNI CILJEVI EKOL.OS_KI CI.L]EVI.
- pravednost, - upravljenje prirodnim
resursima

smanjenje siromastva

Slika 1. Ciljevi ekoloski prihvatljivog okolisa [1]



3. PROCES CERTIFICIRANJA SUME I SUMSKIH PROIZVODA

Sume su jedan od najvaznijih prirodnih resursa i neprocjenjiva bastina za buduce generacije.
Sve je viSe organizacija zainteresirano za odgovorni razvoj i pod stalnim su pritiskom kako bi
dokazale da drvo koje koriste u proizvodnji potjece iz Suma kojima se odgovorno upravlja. Sva
ta nastojanja, poostreni zakonski propisi i fokusiranje na zastitu okoli$a, pomazu da Sume budu

resurs kojim se odgovorno gospodari. [4]

Certifikacija gospodarenja Sumskim dobrima podrazumijeva ispunjavanje odredenih normi, a
iste su unaprijed definirane. Svaka norma se u odredenoj mjeri razlikuje jedna od druge, ovisno
o0 programu certifikacije. [2] Norme su opisane kriterijima, nac¢elima i indikatorima. Osnovno
znacenje normizacije za gospodarstvo je izrazito znacajno jer ono daje najbolja ekonomska i
tehnicka rjeSenja za postupke, proizvode, ukljuuje metode za ispitivanje kvalitete proizvoda,
ograniCava zastarjele dimenzije i tipove, smanjuje se ponuda proizvoda na optimalnu mjeru i
sli¢no. Normizacija ostvaruje zadovoljenje zahtjeva kupca, te sprjecava razlicite vrste sporova
izmedu kupca 1 prodavaca. U€inkoviti nadzor nad normama sprjecava izradu i1 odlazak u
promet nekvalitetnih proizvoda, a u sluaju Sumarske i drvne industrije garantira se

prvenstveno poznato porijeklo. [3]

Prvo $to treba spomenuti kod procesa certificiranja Suma i Sumskih proizvoda je postupak
akreditacije odnosno postupak ovlas¢ivanja. Certifikaciju bilo koje organizacije mogu provesti
samo akreditirana tijela. Akreditacija je postupak kojim ovlastena ustanova daje formalno
priznanje nekoj osobi ili organizaciji da obavljanje zadataka provodi stru¢no. Ukoliko vlasnik
Sume zeli korisnicima prikazati preko Sumskih proizvoda da odrzivo gospodari Sumom, u tom

slucaju postojanje certifikata ¢e to potvrditi.

Kada se vlasnik Sume odluc¢i certificirati Sumu slijedi odabir odgovaraju¢eg procesa
certificiranja. Vlasnik sume poziva certifikatora ¢ija je zadaca procjena zadovoljavaju li procesi
gospodarenja Sumom odgovarajuce standarde. Ukoliko su standardi ispunjeni vlasnik sume
ima pravo na upotrebu zasticenog znaka odnosno ima pravo na certifikat. Kao $to sam veé
spomenula u samom uvodu postoje dva najvaznija certifikata koja povezujemo s Sumarskom i
drvnom industrijom, a to su PEFC i FSC certifikat. Proces certificiranja donosi uspjesan model

zaStite Suma, te oznaceni certificirani proizvodi imaju visu cijenu od necertificiranih.

Akreditacijsko tijelo odreduje neovisno tijelo za izdavanje certifikata. Neovisno tijelo odnosno

certifikator kao §to sam ve¢ spomenula provjerava odnosno procjenjuje jesu li ispunjeni



standardi za izdavanje certifikata. Vazno je naglasiti da akreditacijsko tijelo provjerava rad
certifikatora, te na taj nacin ujedno i jamci za to¢nost njihovih nalaza. Kod nadzora najvaznije
je provjeriti je li se ispunjavaju tri sastavnice odrzivog gospodarenja Sumom. Te tri sastavnice

su drustvena, gospodarska i ekoloska.

Da bi korisnici imali sigurnost da Sumski proizvodi potjecu iz certificirane Sume, certificirano
drvo ne smije biti pomijeSano s necertificiranim na primjer na pilani, prilikom obrade i sli¢no.
Da bi se postigla ta sigurnost potrebno je da svi sudionici procesa prerade drva budu
certificirani. Na takav nacin se moze uvijek provjeriti 1 utvrditi porijeklo nekog Sumskog

proizvoda.

Kada govorimo o procesu certificiranja postoje dvije osnovne komponente certifikacije drvne
i Sumske industrije. Prva je ona kojom se definiraju standardi prema kojima se upravlja

Sumama, a kod druge komponente znacajno je da se certificira krajnji proizvod.
Neke od najvaznijih prednosti samog procesa certificiranja u drvnoj i Sumarskoj industriji su:

1) rjesavanje socijalnih sporova oko koriStenja Sumskih resursa

2) ocuvanje bioloSke raznolikosti u Sumama

3) ekoloski odgovorno, ekonomski odrzivo i drustveno korisno gospodarenje Sumama

4) transparentnost trgovine i gospodarenja drvom

5) odgovorno gospodarenje Suma za potrebe odgovarajuéih zainteresiranih skupina,
trgovine drvom, kupaca

6) poboljsanje imidza

7) poveéanje trziSnog udjela temeljeno na stjecanju konkurentske prednosti

certifikacijom

U Republici Hrvatskoj Sume pokrivaju oko 43,5 % kopnene povrSine. 81% Suma i1 Sumskog
zemljiSta je u vlasni$tvu drzave, a 19% u privatnom vlasnistvu. [8] Provedeno je istrazivanje o
primjeni medunarodnih normi u hrvatskoj drvnoj industriji i to putem anketnog upitnika.
Uzorak ispitivanja bila su poduze¢a koja imaju uspjeSno ishodenje FSC certifikatom. U
Republici Hrvatskoj postoji 32 takva poduzeca. Istrazivanje je pokazalo da vecina poduzeca
posjeduje FSC certifikat duze od dvije godine te da su osnovni motivi provodenja certifikacije
marketing, izvoz, priblizavanje EU standardima, veca konkurentnost, zadrZavanje trZiSne

pozicije. Najvazniji motiv za uvodenje FSC certifikata je zahtjev kupca.



AKREDITACIJISKO
TIELO

potvrduje struc¢nost

certifikatora

daje smjernice —»

NACIONALNA RADNA
SKUPINA ZA
CERTIFICIRANJE SUMA

izraduje nacionalni

SUMO-VLASNIK

standard
CERTIFIKATOR
nadzire aktivnost gospodarenja
daje certifikat
'JA ODRZIVO JAVNOST,
GOSPODARIM

Slika 2. Povezanost sudionika u procesu certificiranja Suma [2]




4. CERTIFIKATI U SUMARSKOJ I DRVNOJ INDUSTRIJI
41. PEFC certifikat

Kada govorimo o PEFC certifikatu mozemo re¢i da se zasniva na odrzivom razvoju kao i na
procesu poboljSavanja gospodarenja Sumama, te na nacelima u organizacijama koja se bave
preradom drva i trgovinom. PEFC certifikacija bazirana je na FSC pristupu. Pokrenut je od
strane Njemackih, Finskih, Francuskih, Austrijskih, Svedskih, Norveskih vlasnika $uma.
Kasnije su se ukljucile i druge drzave kao na primjer Velika Britanija, Latvija, Luksemburg,
Portugal, Spanjolska, Svicarska, Danska, Ceska, Belgija. PEFC su pokrenuli predstavnici
malih vlasnika Suma (12 milijuna). Medunarodnog je karaktera jer daje spremnost i otvorenost
za uzajamno prihvacanje ostalih programa. Neki vlasnici Suma u Europi nisu prihvatili ovakvu

certifikaciju jer je dozivljavaju kao preskupu 1 neprimjerenu za male vlasnike.

Svaki program certificiranja treba zadovoljiti odgovarajuce potrebe na razini drzave, a sa druge

strane mora biti prihvacen 1 na medunarodnoj razini.

PEFC zasnovan je na Sest kriterija koji su odredeni na Ministarskoj konferenciji o zastiti Suma

u Helsinkiju. U nastavku su navedeni svih Sest kriterija povezanih s PEFC certifikacijom.

1) c¢uvanje i primjereno poboljSanje Sumarskih resursa i njihov doprinos globalnom
kolanju ugljika

2) ocuvanje zdravlja i vitalnosti Sumarskih ekosustava

3) ocuvanje i povecanje produktivnosti funkcije Suma (drvo i ne-drvo)

4) ocuvanje, zaStita i primjereno poboljSanje bioloske raznovrsnosti u Sumskim
ekosustavima

5) ocuvanje i primjereno pobolj$anje zastitnih funkcija u gospodarenju Sumama (prije
svega tla i vode)

6) ocuvanje ostalih socio gospodarskih funkcija i uvjeta [3]

U Republici Hrvatskoj postoji samo sedam poduzeéa koja posjeduju PEFC certifikat.
Djelatnosti kojima se bave su poljoprivredna djelatnost uzgoja voca, sto€arstvo, obrada drva,
proizvodnja celuloze, trgovina na veliko s poluproizvodima, objedinjavanje spremnika i paleta
i sli¢no. Od svih sedam poduzeca tri imaju certifikat vezana uz prodaju papira, a ostala Cetiri

imaju za proizvode od drva.



Slika 3. PEFC certifikat — logo [3]

Postoji i PEFC program koji se pojavljuje 1998. godine u kolovozu. Ideja je da PEFC postane
neka vrsta globalnog programa. Pojedine Europske zemlje mogle bi formulirati vlastite
programe certifikacije, a najvaznije je da se osigura maksimalna kompatibilnost medu
drzavnim programima. Sve stavke zamiS§ljenog PEFC programa u potpunosti su definirani u
Parizu 30. lipnja 1999. godine. Prema PEFC shemi certificiranja Suma, trenutno je certificirano
oko 52 milijuna ha Suma u oko 17 zemalja. Izdano je oko 1.620 certifikata za lanac prerade
drva. [3]



Tablica 1. Povrsina Suma u zemljama s PEFC certifikatom, 2008 godina [1]

Austrija 2.039 3.862
Belgija 261 667
Ceska 1.883 2.648
Danska 206 500
Finska 20.719 22.500

Francuska 3.901 15.554
Njemacka 7.310 11.076
Italija 657 9.976
Luksemburg 26 87
Spanjolska 1.075 17.915
Svedska 7.500 27.528

Proucavajuci tablicu vidljivo je da Finska sadrzi vise od 90% Suma koje imaju PEFC certifikat,
te je ujedno zemlja s najveCom povrSinom certificiranih Suma u EU. Takoder, iz tablice
mozemo uoditi da Italija, Francuska i Spanjolska imaju veliku koli¢inu odnosno povriinu §uma,

ali biljeze malen udio certificiranih Suma, samo 6% od ukupne povrsine Suma.
4.2. FSC certifikacija

FSC — The Forest Stewardship Council moZemo definirati kao neovisno medunarodno tijelo
koje odredenim organizacijama daje dozvolu za izdavanje FSC certifikata. FSC osnovan je
1993. uz potporu ekoloskih nevladinih udruga. Osnovni zadatak FSC organizacije je proces
uspostavljanja normi. Tim procesom osigurava se promicanje ekonomski odrzivog, ekoloski
odgovornog te drustveno korisnog gospodarenja Sumskim resursima. Kriteriji i nacela FSC-a
ukljuéuju odnosno odnose se na sve Sume, sjevernog, umjerenog i tropskog pojasa. FSC
certifikacija sadrzi odgovarajuce kriterije i nacela. Nacela i kriteriji upotrebljavaju se u skladu

s medunarodnim i drzavnim zakonima i propisima. [3]



Proces izrade FSC Standarda sastoji se od sljedecih koraka [3] :

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

identificiranje zainteresiranih skupina

osnivanje Nacionalne radne skupine

pregled postojecih standarda u susjednim regijama

interpretacija svih relevantnih FSC principa i kriterija za zemlju/regiju
istrazivanje nacionalnog zakonodavstva

prvi nacrt standarda

testiranje standarda na terenu

tre¢i nacrt standarda

zavrsni standard

10) FSC Nacionalna radna skupina podnosi zavrsni standard na usvajanje FSC-a

FSC certifikat moze izdati samo organizacija koja posjeduje odgovarajuce ovlastenje i na taj

nac¢in moze utvrditi stupanj uskladenosti s normom. Postoje tri vrste FSC oznake, a to su FSC

100%, FSC Mix, FSC Recycled. Proizvodi koji sadrze FSC 100% oznaku su u potpunosti iz

Suma s potvrdenim ispunjenjem norme FSC. Proizvodi koji sadrze FSC Mix oznaku ukljuc¢uju

podrzavanje odgovornog upravljanja Sumama, a drvo stize iz certificiranih Suma. Ukoliko na

proizvodu postoji FSC Recycled oznaka to znaci da se koristi samo koristeno/reciklirano drvo

s FSC normama.

The mark of

F SC responsible forestry

www.fsc.org FSC*® A000504

Slika 4. FSC certifikat — logo [4]



Unutar FSC-ove certifikacije postoji 10 nac¢ela koja je potrebno zadovoljiti za stjecanje njihove
oznake [5] :

1) postivanje zakona i nacela FSC-a
2) posjedovanje i koristenje zemljista
3) autohtono stanovnistvo

4) lokalne zajednice i prava radnika
5) koristi od Suma

6) utjecaj na okoli§

7) plan gospodarenja

8) nadzor i procjena

9) Sume visoke vrijednosti o¢uvanja

10) plantaze

Kako bi se uspjesno ostvarila navedena nacela potrebno je iste promatrati kao cjelinu, odnosno
da se svakom nacelu daje jednaka vaznost. Akreditirane organizacije za izdavanje certifikata,
ali sam FSC ne zahtjeva rigorozno postivanje nacela. Postoji granica tolerancije, a sve iz
razloga prilagodbe drugacijim uvjetima rada. Ukoliko dode do znatnog odstupanja od

zahtijevanih nacela do¢i ¢e do poniStenja certifikata.

Tablica 2. Vodece zemlje Europskog kontinenta prema Sumskoj povrsini certificiranoj FSC

certifikatom [2]

CERTIFICIRANA

ZEMLJA . BROJ CERTIFIKATA
POVRSINA (ha)

Svedska 10.421.770 20
Rusija 6.695.498 24
Poljska 6.245.882 19
Hrvatska 1.988.480 1
Latvija 1.685.932 11
Ujedinjeno Kraljevstvo 1.685.673 44
Rumunjska 1.124.412 3
Estonija 1.064.130 3
Litva 1.055.190 42

10



Prema FSC shemi certificiranja Suma, trenutno je certificirano priblizno 45 milijuna ha Suma

u preko 60 zemalja, a izdano je oko 3.300 FSC certifikata za lanac prerade drva. [3]

Autohtono
stanovnistvo

Posjedovanje
zemljista

Postivanje

Utjecaj na
okolis

zakona i FSC
nacela

FSC

NACELA |
Plan

\
Plantaze — KRITERUJI gospodarenja

Sume visoke
vrijednosti
ocuvanja

Nadzori
procjena

Koristi od
suma

Slika 5. FSC nacela i kriteriji [5]

Global FSC-certified forest area

Europe
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(99,104,578 ha)
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North America -
34.6% of total FSC-certified area
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) Asia
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S ! 5 3 (8,714,096 ha )
2 3 ol 252 certificates
~ S

Africa
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South'America & Caribbean Oceania

s 6.9% of total FSC-certified area

- 1.3% of total FSC-certified area 4

50 certificates p: (2,673,681 ha) .
(13,771,764 ha) ) 39 certificates o
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Total certified area:' 200,808,563 ha v /)
No. countries:? 86 >

Total no. certificates:® 1,588

Total FSC-certified forest area in ha
I 10000000 ancavove [ 7.500.000-5.999.590 [ 2.500.000-4.999.999 750,000 - 999,999 250,000 - 499,999 100 -99.998
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Based on numbers from FSC International
Created: 01.08.2018

No FSC certifed forest

Slika 6. Rasprostranjenost FSC certifikata u svijetu [6]
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4.3. Usporedba FSC i PEFC sustava certifikacije

Kada usporedujemo ova dva sustava mozemo reci da obje organizacije imaju isti cilj, a to je
promicanje odgovornog gospodarenja Sumama. Obje organizacije su globalne i neprofitne te
upravljaju ¢vrstim sustavom lanaca koji prate drvo kroz svaki korak opskrbnog lanca, od Sume
do krajnjeg korisnika. [5] Za izdavanja svojih certifikata koriste usluge neovisnih medunarodno

priznatih akreditiranih certifikacijskih tijela.

Razlika izmedu ove dvije organizacije je da FSC postavlja posebne standarde, dok PEFC

ukljucuje razlicite nacionalne sheme certificiranja i pokriva vece podrucje od FSC organizacije.

Krajnji ciljevi su zapravo isti. Obje organizacije promicu zastitu Suma i osiguravaju krajnjim

korisnicima da dobiju odgovorno nabavljeno drvo.
4.4. 1SO 14001

Osnovne namjene I1ISO 14 001 — Sustav upravljanja okoliSem je da pomaZe u smanjenju
negativnog utjecaja na okolis, Stedi troSkove na naknadama i nov€anim kaznama, pokazuje
postivanje zakonskih zahtjeva vezanih za okoli§, doprinosi statusu odgovorne tvrtke, pomaze

U odrzavanju i poboljSanju polozaja na trziStu, povecava povjerenje kupaca.

Medunarodna organizacija za normizaciju ili ISO pojavljuje se 1947. godine. 1SO 14 001
odnosi se na zaStitu okolisa, te je primjenjiv na sva podrucja poslovanja. Osnovna zadaca
organizacije je da objavljuje i prihvaca svjetske norme. Certifikat iz sustava upravljanja
zastitom okolisa (ISO 14 001) prisutan je u Sumarstvu. To je program koji zahtjeva

certificiranje od menadzmenta Sumarskih poduzeca da se formuliraju vlastiti ciljevi i strategije.

Osnovna razlika izmedu FSC pristupa i ISO pristupa je u tome Sto ISO pristup ne pruza
moguénost oznafavanja proizvoda koji dolaze iz certificiranih Suma. ISO program je
medunarodnog karaktera §to ga ¢ini veoma atraktivnim. Bez obzira na medunarodni karakter i
atraktivnost vrlo mali broj certifikata je izdan u svrhu drvne industrije i Sumarstva, te se vise

koristi za procjenu kvalitete upravljanja prirodnom okolinom.
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Koristi od ISO 14 001 su brojne, ali najznacajnije prednosti koje se mogu postici su provodenje
poboljsanja i1 u¢inkovit nadzor te mjerenja ucinka na okoli$, ostvarenje smanjenja zagadenja,
stvaranja otpada u okoliSu. To ukljucuje i1 utjecaj na okoli§ povezan uz same proizvode,
uzimajuéi u obzir njihov zivotni ciklus. Takoder moze se posti¢i i bolje ispunjenje zakonskih

zahtjeva, te poboljSanje upravljanja resursima, ukljucuju¢i upotrebu energije.

ISO 14 001 oblikovan je na nacin da se moze s jednostavnos¢u spajati s ostalim sustavima

upravljanja kao §to je na primjer ISO 9001 za upravljanje kvalitetom.

Slika 7. 1SO 14 001 [7]
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4.5.  Ostali manje zastupljeni certifikati

Kao $ta sam ve¢ spomenula dva najzastupljenija i najvaznija certifikata vezana za Sumarsku

industriju je Vijece za nadzor Suma (FSC) i Program za promicanje certifikacije Suma (PEFC).
Medutim postoji niz drugih manje zastupljenih certifikata kao na primjer:

o SFI (Inicijativa za odrzive Sume)

o CSA (Kanadsko udruzenje za standarde)

o ATFS (The American Tree Farm System)

o AFS (The Australian Forestry Standard)

o ITTO (The International Tropical Timber Organization)
o LEI (Lembaga Ekolabel Indonesia)

o MTCC (Malaysian Timber Certification Scheme)

SFI je nezavisna, neprofitna organizacija odgovorna za poboljSanje modela certifikacije Suma,
odrzavanje 1 nadzor Suma koju ujedno podrzava i PEFC odnosno Program za promicanje
certifikacije Suma. Pojavljuje se u SAD — u i1 Kanadi. Osnovna zadaca je provodenje mjera

zastite za kvalitetu, stanista, ugrozene vrste Suma, vode, bioraznolikosti.

CSA ili Kanadsko udruZenje za standarde je neprofitno udruzenje koje obavlja i testiranje
usluga 1 proizvoda koje nisu direktno povezane sa Sumarstvom, ve¢ sa sigurnos¢u na radu,

gradevinskim materijalom i proizvodima itd. Najzatupljenija je u Kanadi i Sjevernoj Americi.

ATFS ili The American Tree Farm System temelji se na povoljnom modelu certifikacije
dostupnom malim vlasnicima Suma. Namijenjen je za privatno gospodarenje Suma i oCuvanje

Suma, stanista divljih biljaka i Zivotinja.

AFS primjenjuje se u Australiji i predstavlja odnosno definira drustvene, ekoloske i ekonomske

kriterije koji su usmjereni prema odrzivom gospodarenju Suma.
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ITTO se zalaze za doniranje novaca, a sve u svrhu provodenja odredenih projekata koji imaju

za cilj poticanje razvoja industrije u tropskim podruéjima.

LEI je organizacija koja je takoder neprofitna i primjenjuje se u Indoneziji. Osnovni cilj ove
organizacije je da se zalaze za odrzivo gospodarenje Sumskim resursima. Potrebno je uvazavati

ekonomske principe, drustvene propise i ekoloske vrijednosti kako bi se stekao certifikat.

MTCC je nezavisna organizacija koja je zaduzena za razvoj certifikacije drveta na podrucju

Malezije. Ovu organizaciju podrzava PEFC kao zadovoljavajuci certifikacijski sustav.

Slika 8. SFI (Inicijativa za odrzive Sume) — logo [8]
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5. PRAVILNICI KOJI SE PRIMJENJUJU U DRVNOJ INDUSTRIJI

e Pravilnik o sigurnosti strojeva

® Pravilnik o zastiti na radu za mjesta rada

® Pravilnik o zastiti na radu pri uporabi radne opreme

e Pravilnik o izradi procjene rizika

® Pravilnik o zaStiti na radu pri ru¢nom prenosenju tereta

® Pravilnik o zastiti radnika od rizika zbog izloZenosti mutagenima
® Pravilnik o stavljanju na trziSte osobne zastitne opreme

® Pravilnik o uporabi osobnih zaStitnih sredstava

e Pravilnik o zastiti radnika od rizika zbog izloZenosti vibracijama na radu
® Pravilnik o zastiti radnika zbog 1zloZenosti buci na radu

® Pravilnik o zaStiti na radu pri ru¢nom prenosenju tereta

® Pravilnik o zastiti na radu pri utovaru i istovaru tereta

e Pravilnik o sigurnosti i zdravlju pri radu s elektricnom energijom

Propisi iz zastite na radu propisuju zahtjeve koje moraju ispunjavati radnici, sama organizacija
posla, sredstva rada, te propisuju preventivne mjere koje je potrebno i nuzno provoditi, a sve u
svrhu smanjenja Stetnosti koje su prisutne na radnom mjestu. Radnici moraju biti osposobljeni
za rad na siguran nacin, sredstva rada odnosno uredaji, instalacije, prijevozna sredstva moraju

biti u ispravnom stanju.
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6. MJERE ZASTITE

U drvnoj i Sumarskoj industriji postoje brojne opasnosti, te zbog toga je jako vazno provoditi
odgovarajuc¢e mjere zastite kako bi se te opasnosti izbjegle. Prilikom provodenja mjera zastite
u drvnoj industriji poslodavac je duzan primjenjivati pravila zastite na radu na osnovu op¢ih

nacela prevencije:

1. procjenjivanje rizika

2. sprjecavanje rizika na njihovom izvoru

3. izbjegavanje rizika

4. prilagodavanje rada radnicima u vezi s oblikovanjem mjesta rada, izborom
odgovarajuce radne opreme, te nac¢inom radnih postupaka radi ublazavanja jednolicnog
rada, rada s nametnutim ritmom, normirani rad, te ostali napori s ciljem smanjenja
njihovog ucinka na zdravlje

5. zamjena opasnog neopasnim ili manje opasnim

6. davanje prednosti skupnim mjerama zastite pred pojedina¢nim

7. odgovarajuce osposobljavanje

8. obavjes¢ivanje radnika

9. besplatnost prevencije odnosno mjere zastite na radu za radnike

10. prilagodavanje tehnickom napretku

Postoje razne opasnosti u drvnoj industriji. Naj¢esce su to mehanicke opasnosti, zatim opasnost
od visokih razina buke, nepovoljnih mikroklimatskih uvjeta, opasnost od prasine drveta,

tjelesni napori i sli¢no.
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7. MJERE ZASTITE KOD MEHANICKIH OPASNOSTI

Mehanicke opasnosti mozemo definirati kao opasnosti koje proizlaze iz mehanickog djelovanja
sredstava rada u stanju gibanja ili mirovanja na tijelo radnika, a uzrokuju mehanicka ostecenja
kao na primjer prijelomi, amputacije, razderotine, ubodi, posjekotine i sli¢no. lzvori
mehanickih opasnosti u drvnoj industriji su strojevi za guljenje kore, nezastiCeni pokretni
dijelovi strojeva i alata, prignje¢enja, pokretna transportna sredstva (vili¢ari, dizalice), neravne
skuCene 1 zakrCene povrSine, razliite pile 1 sli€no. Preventivne mjere koje je potrebno
primijeniti kako bi se izbjegle mehanicke opasnosti su ispravno rukovanje sredstvima rada, ali
I sama njihova ispravnost. [7] Takoder, svi radnici moraju biti osposobljeni za rad na siguran

nacin 1 moraju se pridrZavati uputa za siguran rad.
7.1.  Ru¢ni i mehanizirani alati

Zbog svoje Siroke primjene rucni alati uzrokuju veliki broj nezgoda. Naj¢es¢i uzroci nezgoda
s ruénim alatom su neispravan nacin rada, neispravno odlaganje alata, upotreba alata u
pogresne svrhe 1 neispravnost samog alata. Takoder u drvnoj industriji rasprostranjena je 1
primjena mehaniziranog alata. Opasnosti koje su prisutne kod mehaniziranog alata su opasnosti

od elektri¢ne struje, iskrenja, elektricnog udara, pokretnih dijelova, ispadanje alata i sli¢no.

Mjere zastite koje je potrebno primjenjivati prilikom rada s ru¢nim alatom su da za svaki posao
treba upotrebljavati ispravan i odgovarajuci alat, prije svake upotrebe potrebno je provjeriti je
li alat ispravan, alat prenositi samo u kutijama i/ili torbama, oStricu ili vrh alata ne smije se
usmjeravati prema tijelu, paziti na elektri¢ne instalacije da ne dodu u kontakt s dijelovima pod
naponom, zauzeti ispravan polozaj tijekom koriStenja ru¢nog alata, pripaziti ukoliko u
prostoriji postoje eksplozivne tvari kako iskra alata ne bi uzrokovala pozar. Nakon koriStenja

alata potrebno ga je ocCistiti te odloziti na predvideno mjesto.

Kod mehaniziranog alata vazno je da prije pocetka rada radnik pregleda i provjeri ispravnost
zaStitnih naprava, ali 1 samog alata. Ukoliko uoc¢i kakve nepravilnosti mora prijaviti istu
rukovoditelju, a popravke prijaviti strué¢nim osobama. Elektri¢ne vodice i utikace takoder treba
provijeriti prije pocetka rada. Sto se ti¢e zastitne opreme radno odijelo mora biti stegnuto uz
tijelo 1 zakop€ano, te radnik mora nositi zastitne naocale i radne cipele s zastitnom kapicom.

Na samom zavrSetku radnog procesa alat se sprema na za to predvideno mjesto.

Provodenju mjera zastite moze doprinijeti alatni¢ar — skladistar ukoliko izdaje samo siguran i

ispravan alat, te upozorava radnike da odmah vrate oStecen ili istroSen alat.
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7.2.  Strojevi i uredaji

Jedan od glavnih izvora opasnosti su i strojevi i uredaji. Strojevi i uredaji s povecanim
opasnostima obvezno se ispituju i pregledavaju najmanje jednom u dvije godine. U drvnoj
industriji koriste se razne vrste strojeva kao na primjer glodalice, ravnalice, debljace, busilice

i sli¢no. No vazno je naglasiti da i prostor oko strojeva moze biti izvor opasnosti.

Mjere zastite pri radu na strojevima su da se prije pocCetka rada provjeri da li se na stroju nalaze
propisane zastitne naprave, svaku nepravilnost ukoliko ona postoji prijaviti, nikako se ne smije
nastaviti s radom. [1] Prilikom zavrSetka rada na stroju radnik mora biti kraj stroja sve dok su
dijelovi stroja jo§ u pokretu. Takoder radnik se ne smije naginjati iznad stroja dok je isti u
pokretu, ne smije nositi Siroku odjecu kako ne bi doslo do zahvacanja dijelova odjece. Radnik

je obvezan koristiti osobna zaStitna sredstva.

Prostor oko strojeva takoder moze biti izvor opasnosti za radnike. Oko stroja mora biti slobodna
povrsina za slaganje materijala te osigurani prolazi Sirine najmanje 0,70 metara. Najvaznije je
naglasiti da pod ne smije nikako biti klizav od razli¢itih ulja, piljevine ili masti, ve¢ on mora

biti ravan i gladak.

Slika 9. CNC glodalica u drvnoj industriji [9]
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7.3. Buka

Buka je svaki nepozeljan ili neugodan zvuk koji dopire do ljudskog uha. Drvna industrija je
djelatnost u kojoj su radnici svakodnevno izloZeni povecanim razinama buke. Svakodnevno
izlaganje moze uzrokovati profesionalne bolesti. Najvaznije je da radnici koriste osobnu
zastitnu opremu. Kod utjecaja buke najvaznije je da radnici koriste zastitne Cepice ili zastitne
slusalice. Da bi znali odrediti koje zastitno sredstvo koristiti prvo je potrebno odrediti odnosno

izmjeriti razinu buke.

Prilikom opremanja radnog mjesta potrebno ga je opremiti s manje bu¢nim strojevima i
uredajima. Vrlo je vazno odrzavanje starih strojeva, te ukoliko je potrebno stare ili dotrajale

strojeve zamijeniti novim.
Zastitna sredstva smanjuju buku u sljede¢im vrijednostima [6] :
1) zastitna vata za 20 - 25 dB
2) usni Cepiéi za 25 - 30 dB
3) usni Stitnici za 30 - 40 dB
4) zastitne kape i kacige preko 40 dB

Slika 10. Zastitna sredstva za zastitu sluha [10]
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7.4. Vibracije

Kada govorimo o vibracijama one se najces¢e prenose na ¢ovjeka preko nogu, gornjeg dijela
trupa i ruku. Vibracije mogu oSstetiti krvne Zzile, miSice, zglobove, tetive i Zivce. Prilikom
djelovanja vibracija na radnika, postoje mogucnosti da ¢e radnik osjecati umor, a kasnije i
bolove u predjelu kraljeznice ukoliko je cijelo tijelo izloZzeno vibracijama. Prilikom rukovanja
vibrirajuéim sredstvima rada, prvi znakovi mogu biti bolovi u ru¢nim zglobovima i trnci u

prstima.

Mjere zaStite koje je potrebno provesti su dobro odrzavanje sredstva rada, provesti
konstrukcijska rjeSenja sukladno pravilima za smanjenje vibracija, te da rukohvati sredstva
rada imaju amortizere za ublaZzavanje prijenosa vibracija. Uvodenjem amortizera smanjuje se
Stetno djelovanje vibracija na radnika. Takoder, poZeljno je na primjer smanjiti radno vrijeme
odnosno izloZenost vibracijama, te osigurati radnicima osobna zaStitna sredstva kao $to su

antivibracijske rukavice, antivibracijsko sjediste 1 stajaliste.

Slika 11. Antivibracijske rukavice [11]
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7.5. PrasSina drveta

Prasine su Cestice koje nastaju kod vecine radnih postupaka, bilo to strojne ili ruéne obrade
drveta. Drvna prasSina predstavlja veliku opasnost u drvopreradivackoj industriji. Drvna prasina
prisutna je u svim radnim postupcima. Prasine mogu biti razli¢ite veli¢ine, pa tako one od 0,5
do 100 mikrometara imaju sposobnost ulaza u di$ni sustav i zadrzavanja u zraku. Krupnije
Cestice prasine mogu se zadrzavati u gornjim diSnim putevima i mogu izazvati iritaciju sluznice
nosa. Manje Cestice su opasnije jer mogu do¢i do plu¢a radnika i tako uzrokovati astmu.
Dugogodisnja izloZenost niskim koncentracijama drvne prasine moze dovesti do koznih, ali 1

malignih bolesti gornjih diSnih puteva.

Kako prasina ne bi uzrokovala Stetne posljedice po zdravlje radnika potrebno je provesti
uc¢inkovite mjere, a to su hermetizacija odnosno zatvaranje procesa, ugradnja sustava
odvodenja prasSine s mjesta nastajanja i skupljanje u zatvorene sabirne silose, ugradnja opce
ventilacije. Radnicima mora biti omoguéena osobna zaStitna oprema kao $to je oprema za

zaStitu organa za disanje.

Europska unija je 1999. godine proglasila prasinu tvrdog drveta (bukva, hrast) kancerogenom
na temelju klasifikacija Medunarodnog instituta za istrazivanje karcinoma iz 1995. godine. No,

nije u potpunosti sigurno koji kemijski sastav drvne tvari ima kancerogeni uc¢inak.

Tablica 3. Prolaz Cestica u diSni sustav s obzirom na veli¢inu [3]

100 GORNJI DISNI SUSTAV
10 DONIJI DISNI SUSTAV
4 PLUCNE ALVEOLE

7.6.  Tjelesni napor

U drvnoj 1 Sumarskoj industriji prisutni su tjelesni napori uz koje ukljucujemo 1 staticki i
dinamicki napor. Staticki napor javlja se kada je tijelo radnika u nefizioloSkom polozaju, a

dinamicki se javlja na primjer kod podizanja i prenosenja tereta, odnosno kada je radnik u

22



pokretu. Izvor opasnosti kod tjelesnog napora je nepravilno podizanje i prenosSenje tereta Sto

moze izazvati razne ozljede, ali 1 bolesti.

Najbolje rjeSenje za izbjegavanje bilo kakvih ozljeda i bolesti vezanih za tjelesne napore bilo
bi zamjena ru¢nog prenoSenja i podizanja tereta sa strojevima, pokretnim trakama i sli¢no.

Takoder, ru¢no prenosenje i podizanje tereta mora se obavljati na pravilan nacin.

Pravilan na¢in ru¢nog prenosenja tereta je (ukoliko treba prenositi teske i duge terete) takav da
zadatak trebaju obaviti dva radnika, a sve u svrhu smanjenja napora. Ukoliko je moguce jedan
tezi teret podijeliti na dva manja. Kada je teret sigurno primljen, najvaznije je da radnik treba
podignuti glavu i gledati prema naprijed, nikako u teret. Kada radnik prenosi ili podize teret
isti mora drzati uz tijelo. Kada je rije¢ o zadatcima koji se izvode na mjestu, teret se mora
prenositi pomicanjem cijelog tijela, odnosno ramena i kukovi moraju biti postavljeni u istom
smjeru. Kada radnik treba teret podignuti iznad glave takav zadatak treba obaviti pomocu

odgovaraju¢e pomocéne opreme.

Tablica 4. Najveca dozvoljena masa tereta (u kg) glede na spol i dob radnika [4]

15 DO 19 GODINA 35 13
OD 19 DO 45 GODINA 50 15
IZNAD 45 GODINA 45 13
TRUDNICE 5

Primjereni uvjeti pri prenoSenju tereta su:
e drzanje tijela pri prenosenju mora biti ergonomski primjereno
e prostor za kretanje i hodanje mora biti dovoljno velik, tlo ravno i da nije sklisko
e osvijetljenost radilista primjerena
o teret mora imati primjereno hvatiste

Ukupna masa prenesenog tereta smije biti 1.000 kg dnevno.
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Primjeri postupaka prilikom ru¢nog N E D A

@ Zbog tezZine i oblika tereta radnik
zauzima nepravilan izvijen poloZaj tijela
prilikom noSenja tereta.

© Ako je potrebno prenositi duge i teske
terete, zadatak trebaju obaviti dva
radnika i tako smanijiti fizicki napor.

rukovanja teretom

@ Ako je moquie, iedan teZi i vedi teret
treba podijeliti u dva manja. Tako ¢e
prenosenije biti lakse, a tjelou
ispravnom poloZaju.

@ Teret je daleko od tijela i zbog toga je
povecano opteretenje kraljeZnice.

© Prilikom podizanja, drZanja i prenoSenja
teret treba drZati tik do struka i uz tijelo
§to je dulje moguce.

5 i
® Za dijelo vrijeme nosenja tereta radnik B
drZi glavu sagnutu.
© Nakon $to je teret sigumo primljen,
glavu treba podici i gledati prema
naprijed, a ne dolje na teret.
N 4
‘ﬁ
\ﬁ

@ Prilikom rukovanja teretom radnik stoji
na mjestu, a teret premjesta samo uz
zakretanje trupa.

© Kada je rije¢ o zadatcima koji se izvode
u mjestu, teret treba prenaSati
pomicanjem cijelog tijela, odnosno
hodom u mjestu, tako da suramenaii
kukovi uvijek pozicionirani u istom
smjeru.

poloZaju prilikom rukovanja teretom.

Zbog toga je tijelo u nepovoljnom
I
1
d —
%4{ a

@ Teret je teZak i nije qa lako primiti u ruke. ﬁ

@ Teret se ruéno podiZe na razinu iznad
glave.

© Podizanje tereta na razinu iznad glave

treba izbjegavati, a ako to nije moguce
tada takve zadatke treba izvoditi uz
uporabu odgovaraju¢e pomoéne
opreme.

Slika 12. Pravilno ru¢no prenosenje tereta [12]




7.7. Nepovoljni mikroklimatski uvjeti

Radnici u drvnoj industriji svakodnevno su izlozeni utjecaju ¢imbenika okolisa. U ¢imbenike
okolisa ubrajamo brzinu strujanja zraka, suncevo zracenje, vlaznost zraka, temperaturu. U
vecini slucajeva rad se obavlja na otvorenom, §to moze izazvati probleme i u ljetnim 1 u
zimskim mjesecima. Tijekom ljeta radnici rade na visokim temperaturama ukljucujudi i fizicki
rad $to moze dovesti do brojnih opasnosti kao $to su toplinski udar, opekline, suncanice i sli¢no.
Kako bi se izbjegle takve nezgode potrebno je da radnik ima vise kra¢ih odmora u hladu, imati

na sebi laganiju 1 prozracnu robu, pokrivalo za glavu, te konzumirati dovoljne koli¢ine vode.

Kao $to sam ve¢ spomenula radnici takoder rade 1 na otvorenom tijekom zimskih mjeseci
odnosno obavljaju rad 1 na niskim temperaturama. U takvim slucajevima takoder je potrebno
da radnik ima odgovarajuéu toplu odjecu i obucu, osigurati radniku pauze i slicno. Opasnost
kod rada u zimskim mjesecima su najéesce poskliznuca na zaledenim povrSinama i s tim je

potrebno biti vrlo oprezan jer takav pad moze uzrokovati ozbiljne ozljede.
7.8.  Primjer —rad na otvorenom u uvjetima visokih temperatura

U Republici Hrvatskoj u ljetnim mjesecima temperatura prelazi preko 30 °C pa su radnici koji
rade u drvnoj industriji izloZzeni nepovoljnim mikroklimatskim uvjetima. Kod rada na
otvorenom dok su prisutne visoke temperature postoji Sest cimbenika koji utjeCu na uvjete rada.
Prva skupina su ¢imbenici koji predstavljaju ¢imbenike okoliSa, a to su suncevo zraCenje,
temperatura, vlaznost zraka, brzina kretanja zraka. Druga skupina su osobni ¢imbenici, a to su
metabolicka toplina i izolacijska svojstva odjece. Svi radnici koji su izlozeni ovakvim uvjetima

rada kazemo da su pod toplinskim stresom.

Prilikom rada kod radnika se mogu javiti razliite zdravstvene tegobe, koje su navedene po

sljede¢im tockama.

e dehidracija

e prolazni toplinski umor

e toplinski gréevi

e nesvjestice uslijed vrucine
e toplinska iscrpljenost

o toplinski udar

e suncanica

e promjene na kozi
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Kako bi se izbjegle navedene tegobe potrebna je prevencija. Poslodavac ne moze utjecati na
temperaturu i vlagu zraka, ali moze utjecati na pravilnu primjenu pravila zastite na radu, te na
taj naCin smanjiti toplinski stres. Prvo na $to se moZze utjecati je na organizaciju posla.
Organizacija posla moze biti organizirana na rad u smjenama. Pozeljno je uvoditi dodatne
radne snage zatim izbjegavati rad u najtoplijem dijelu dana (od 11 do 15 sati), osigurati
rashladene prostorije za odmor, zamjena tezeg fizickog rada strojevima i alatima. Vrlo je vazno
da radnici budu osposobljeni za rad na siguran nacin to jest da budu upoznati s opasnostima i
simptomima bolesti uzrokovanih nepovoljnim mikroklimatskim uvjetima. Takoder, potrebno
je pratiti uvjete rada. Sami radnici moraju nositi prikladnu odjecu koja je lagana i svijetlije

boje, a za zastitu glave koristiti odgovarajuce pokrivalo za glavu.

Tijekom ljetnih mjeseci preporucljivo je unositi najmanje ¢asu i pol vode svakih pola sata,
koristiti kremu za suncanje 1 sli¢no. Potrebno je educirati radnike za pruzanje prve pomoci.
Ukoliko se kod radnika pojave tegobe zbog izloZenosti vruéini treba ga odmah skloniti u hlad,
rashladiti ga skidanjem odje¢e i laganim polijevanjem vodom. Voda mora biti sobne
temperature. Bitno je da radnik unosi §to je vise moguce tekucine ukoliko je pri svijesti, a ako

nije pri svijesti treba ga okrenuti u bo¢ni polozaj i pozvati medicinsku pomoc¢.

ZNAKOVII SIMPTOMI
& +

L
oy

PREVENCIJA

TKO JE URIZICNOJ SKUPINI

Slika 13. Rizi¢ne skupine, znakovi i prevencija — toplinski udar [13]
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7.9.  Pozar i eksplozija

Najces¢i uzroci pozara u drvnim i Sumarskim industrijama su zapaljene drvne prasine,
nepravilno cuvanje raznih lakova, boja, nepravilno ponasanje zaposlenika na primjer pusenje
na mjestima gdje je to zabranjeno i neispravne elektricne instalacije. U slucaju oStec¢enja
elektri¢nih instalacija radnik je obvezan obavijestiti odgovornu osobu. Mjere zastite koje je
potrebno provoditi je ¢is¢enje radnih prostorija, ali i strojeva. Redovito ¢iS¢enje od drvne

prasine je bitno upravo zato da se izbjegnu pozari.

Takoder, vrlo je vazno provoditi vjeZbe evakuacije koje je poslodavac obvezan provoditi.
Izraden plan evakuacije i spasavanja, te imenovanje radnika koji ¢e provoditi mjere je isto tako
obveza poslodavca. Vjezbe evakuacije 1 spaSavanja potrebno je provesti najmanje jednom u
dvije godine. U sklopu cijelog poduze¢a vazno je postaviti propisan odgovarajuci broj
vatrogasnih aparata. Vatrogasni aparati moraju biti razlicite vrste i veli¢ine. Vatrogasni aparati

moraju biti postavljeni na mjestima koja su uocljiva i dostupna.
7.10. Kemijske Stetnosti

Kemijske Stetnosti najes¢e su prisutne u drvnim industrijama koje se bave proizvodnjom
drvnog namjestaja. Ljepila, boje, premazi sadrZe razne otrovne kemikalije. Najvaznija mjera
zastite kod ovakvih kemijskih Stetnosti je da radnik koristi osobnu zastitnu opremu. U zaStitnu
opremu ubrajamo obaveznu uporabu opreme za zastitu organa za disanje, za zastitu ociju i lica
kao na primjer zastitne naocale. Takoder potrebno je koristiti i zastitne rukavice buduéi da se

obavlja rad s razli¢itim opasnim kemikalijama.

Slika 14. Polumaska s filtrom za zastitu od organskih plinova i para [14]
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8. MJERE ZASTITE TIJEKOM PROCESA ISTOVARA TRUPACA

Kod ovo radnog procesa postoje ozbiljne opasnosti koje mogu nastetiti zdravlju i sigurnosti
radnika. Opasnosti su povezane s neoCekivanim Kkretanjem trupaca tijekom samog procesa
istovara. Ozljede koje mogu nastati su prignje¢enja od trupca ili vozila za istovar. Svaki radnik
koji radi na stroju za istovar trupaca mora biti stru¢no osposobljen za rukovanje takvim strojem,
zdravstveno i psihofizi¢ki sposobni za rad, te Koristiti se svim propisanim osobnim zastitnim

sredstvima.
Mjere zastite tijekom rukovanja trupcima su sljedece [7] :

1) vozila za istovar trupaca moraju imati zaStitni okvir u slucaju prevrtanja te zastitnu
konstrukciju za zastitu od padajucih dijelova

2) strojevi za istovar trupaca moraju biti opremljeni hvatacem trupaca

3) istovar i slaganje trupaca i rezanog materijala mogu vrsiti samo radnici koji su za te
poslove osposobljeni

4) trupci i rezane grade smiju se slagati samo na ravnom tlu, moraju biti stabilni, a prolazi
izmedu njih moraju biti Siroki najmanje 1,5 m

5) zavrijeme istovara trupaca vozilo iz kojeg se vrsi istovar mora biti zakoc¢eno i osigurano
od pomicanja, a pogonski motor iskljucen iz rada

6) motorna vozila s ugradenim dizalicama kao i samohodne dizalice moraju pri istovaru
tereta koristiti sigurnosne nogare radi zastite od prevrtanja

7) samohodne dizalice koje nemaju ugradene sigurnosne nogare moraju se postavljati na
ravne 1 ¢vrste podloge 1 koristiti na na¢in koji onemogucava privlacenje vozila pri
istovaru tereta

8) visina tereta na vozilima ne smije prelaziti visinu ugradenih zastita za osiguranje tereta

9) ako se teret na vozilima osigurava lancima, ¢eliénom uzadi ili na drugi na¢in mora se
osigurati potpuna stabilnost tereta pri prijevozu, odnosno teret se ne smije moci
pomicati

10) pri istovaru trupaca dizalicom radnici moraju biti izvan tzv. 'zone opasnosti'

11) tijekom istovara, voza¢ kamiona treba napustiti kabinu kamiona, nositi zastitnu kacigu,
zatitnu obucu i imati na sebi odjecu visoke vidljivosti

12) tijekom istovara zabranjeno je izvlacenje pojedinih komada grade s dna ili iz sredine

sloZaja
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9.

MJERE ZASTITE TIJEKOM TRANSPORTA TRUPACA DO
POGONA PILANE

Najveca opasnost kod ove faze radnog procesa su transporteri i dizalice. Osnovna zadacéa

transportera je pomicanje tereta, a samo rukovanje istim mora se obavljati u skladu s pravilima

1 sigurnosnim uputama. NajéeS¢e opasnosti kod transportera su zahvacanje odjece ili dijela

tijela radnika i1 udar transportiranog trupca u radnika. Pravilo zastite na radu govori da

transporter ne smije raditi ukoliko zaStitna naprava nije u funkciji ili ako je skinuta. Medutim,

najcesce opasnosti se pojavljuju upravo zbog ostecenih ili skinutih zastitnih naprava.

Mjere zastite tijekom uporabe transportera su sljedece [7] :

1)

2)

3)

4)

5)

6)

transporteri s trakom, grabljama, lancima 1 slicnim sredstvima za prenoSenje tereta,
moraju se postavljati tako da s jedne njihove strane ostane slobodan prostor za prolaz,
Sirine najmanje 1 m

kod transportera koji se ukljucuju 1 iskljucuju iz upravljackog centra, prilikom pustanja
u rad a prije pokretanja transportera mora se oglasiti zvucni signal koji upozorava
radnike koji se nalaze u blizini da se transporter krece

pri puStanju transportera u pogon nije dozvoljeno bilo Sto raditi na traci u cilju
ispravljanja ili na drugi nacin pomagati njeno pokretanje

za vrijeme rada transportera, radnicima nije dozvoljeno stajati u zoni opasnosti, Cistiti
traku, valjke ili prostor ispod trake niti obavljati bilo kakve popravke na transporteru
ukljucivanje i iskljucivanje transportera smije obavljati samo za to odredena osoba iz
upravljackog centra koja prije puStanja transportera u rad treba imati potvrdu o
ispravnosti transportera, zavrSetku radova na odrzavanju ili popravljanju i udaljavanju
radnika iz opasne zone transportera

duz cijelog transportera treba osigurati sigurnosno uze za zaustavljanje transportera u

sluc¢aju opasnosti ili nezgode
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Slika 16.

18498

= e

2\

Stovariste trupaca [16]
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10. MJERE ZASTITE KOD PROCESA SKIDANJA KORE TRUPCA

Tijekom procesa skidanja kore trupca kao i kod svakog drugog procesa potrebno se pridrzavati
preventivnih mjera zastite. Buduéi da se trupci dovode na piljenje zajedno s korom, prvo je
potrebno skinuti koru. Tijekom ovog radnog procesa takoder postoje razli€iti izvori opasnosti.
Jedan od izvora je buka odnosno visoke razine buke, te opasnost od odlijetanja komadi¢a kore

u prostor oko stroja odnosno u prostor gdje se nalazi radnik.

Osnovne mjere zastite kod ovog radnog procesa su da je potrebno jasno oznaciti opasne zone
Sto znaci da u taj prostor ne smiju ulaziti osobe koje na rade na tom radnom mjestu. Ujedno na
takvim radnim mjestima odnosno na takvim strojevima dozvoljen je rad samo onim radnicima
koji su osposobljeni za rukovanje takvim strojem. Rukovoditelj mora imati sigurne uvjete za
rad kao 1 dobru vidljivost, te osiguranu zastitnu radnu opremu. Takoder je bitno da se uspostavi
dobra komunikacija izmedu radnika koji radi na transporteru i radnika koji radi na stroju za

guljenje kore.

Slika 17. Proces skidanja kore trupca [17]
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11. MJERE ZASTITE KOD PROCESA PILJENJA DRVETA

Najcesce opasnosti koje su povezane s ovom vrstom radnog procesa su opasnosti s ostrim
reznim alatima, te je ucestalo i odlijetanje i pucanje dijela pile ili trupca. Zapravo mozemo reci
da su najcesc¢e prisutne mehanic¢ke opasnosti tijekom radnog procesa piljenja. Osnovna mjera
zastite kod procesa piljenja je da radnici budu osposobljeni za taj posao te da imaju
odgovarajuéu zastitnu opremu i da istu upotrebljavaju na ispravan nadin. Sto se ti¢e stroja, na
njemu svi rotirajuéi i pokretni dijelovi moraju biti zasti¢eni Stitnicima, a podrucje oko stroja

mora biti oznaceno i ogradeno.

Takoder $to je bitno napomenuti da radnik mora imati nesmetan pogled na stroj za piljenje koji
se moze posti¢i postavljanjem konveksnih zrcala. Najbolji nacin upravljanja strojem bilo bi
daljinsko upravljanje, a ukoliko nije moguce osigurati daljinsko upravljanje, radniku treba
osigurati odgovaraju¢e pomoc¢ne alate sve u svrhu da sa dijelovima tijela ne bi ulazio u opasni
prostor stroja. Budu¢i da se tijekom rada pojavljuje velika koli¢ina piljevine, stroj za obradu
drveta ne smije raditi bez ukljuenog sustava za odvodenje piljevine 1 prasine. U slucaju
zaustavljanja stroja tipka za zaustavljanje mora biti u blizini odnosno nadohvat ruke
rukovoditelja.

OBAVEZNA
ZASTITA SLUHA |
UPOTREBA ZASTITNIH
NAOCALA

Slika 18. Oznaka za obavezno koristenje zastitnih sredstava [18]
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12. MJERE ZASTITE KOD SKLADISTENJA, SLAGANJA |
TRANSPORTA PILJENE GRADE

Vazna stavka kod procesa skladistenja je sami skladi$ni prostor odnosno pod. Skladi$ni prostori
trebaju biti od asfalta ili betona odnosno bilo koje tvrde podloge. Razlog je taj Sto podloga treba
biti ¢vrsta kako bi mogla podnijeti teret koji nosi. Takoder, mora imat nagib koji ne prelazi 2°.
Kada govorimo o opasnostima najprisutnija je prevrtanje piljene grade na radnika. Piljena
grada mora biti sloZzena na takav nacin da ne predstavlja opasnost za radnike. Slozena piljena
grada mora biti sloZena na ispravan nacin tako da omogucava siguran pristup, utovar i istovar
viliaru ili nekim drugim sredstvima. Moraju biti obiljezeni putevi kuda se krecu sredstva za

istovar ili utovar kao i povrsine za skladistenje grade.

Slika 19. Pravilno slozena drvena grada [19]
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12.1. Primjer — mjere zastite kod rukovanja s vilicarom

Prvo §to je bitno provesti kod rukovanja s vili¢arem prilikom skladiStenja, slaganja i transporta
piljene grade je pravilan zahvat tereta. Prije samog zahvata potrebno je odrediti tezinu tereta,
procijeniti ravnotezu tereta te procijeniti ostale uvjete vezane za teret. Sama teZina tereta

definira se na temelju oznaka, odgovaraju¢e dokumentacije, procjenom i na temelju iskustva.

Drugi postupak nakon zahvacanja tereta je odlaganje tereta. Kod procesa odlaganja tereta
potrebno se pridrzavati propisanih pravila. Teret je potrebno odloziti na za to odredeno mjesto,
te ga je potrebno odloziti na takav nacin da se drugi put moze bez smetnje prihvatiti. [zmedu
tereta u ovom slucaju piljene grade potrebno je ostaviti odgovarajuci sigurnosni razmak. Teret

se mora spustati lagano.

Slika 20. Odlaganje tereta (drvene grade) viliarem [20]
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Treéi postupak je utovar i istovar tereta. Tijekom provodenja ovog radnog postupka potrebno
je postaviti vili¢ar u takav polozaj da sve radnje koje se obavljaju budu bezopasne. Prilikom
istovara tereta, teret se zahvaca ravnomjerno s obje strane. Ne smije se dozvoliti da se tko

zadrzava u blizini ili ispod podignutog tereta.

Cetvrti postupak je skladistenje tereta. Kao §to sam ve¢ spomenula teret je potrebno sloziti na
za to predvideno mjesto. Potrebno se pridrzavati oznaka transportnih puteva te oznaka
skladiSnog prostora. U slu¢aju slaganja tereta u visinu potrebno je gradu sloziti na takav nacin
da se onemogucava ruSenje. TeZi teret se slaze dolje, a l1aksi gore. Strogo je zabranjeno prevoziti
podignuti teret jer se time ugrozava 1 stabilnost vili¢ara 1 sigurnost vozaca 1 ostalih radnika koji

se nalaze u radnom prostoru.

ZABRANJENO
ZADRZAVANJE ISPOD
TERETA!

ZABRANJENO VOZITI
OSOBE NA VILICARU!

Slika 21. Sigurnosni znakovi [21]
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13. ZAKLJUCAK

Osnovni smisao certifikacije je osiguranje potvrde da je proces, usluga ili proizvod napravljen
na propisan nacin. Znacajna ideja certifikacije je da ¢e potrosaci radije kupiti, u pojedinim
slu¢ajevima 1 platiti premijsku, visu cijenu, za one usluge odnosno proizvode koji potjecu iz
Suma kojima se gospodari na odrziv nacin. Sve ovisi o razmis$ljanju i ponasanju potrosaca.
Vazno je napomenuti da je ekoloska svjesnost postala vrlo vazan segment potroSackih

prioriteta, zapravo samog razmisljanja kupca.

Vecina trzista koje opskrbljuje hrvatska drvna industrija su izvoznog karaktera. Prednost za
hrvatsku industriju je neposredna blizina svih velikih trzista u kontinentalnoj Europi. Primjena
spomenutih certifikata u Sumarskoj 1 drvnoj industriji zapoceta je i u Republici Hrvatskoj.
Vecina poduzeca iz drvne industrije provela je FSC certifikaciju na zahtjev kupaca. Vazna
poruka je da je potrebno poraditi na poticanju svijesti o ekoloSkoj vaznosti proizvoda drvne

industrije ukljucujuéi i proizvodace 1 kupce proizvoda.

Osnovna zadaca sigurnosnih mjera je osiguranje zdravog i sigurnog radnog okolisa,
sprjecavanje profesionalnih bolesti i drugih bolesti koje su povezane s samim radnim mjestom.
Najvaznija je odgovornost poslodavca. Poslodavac mora radnicima omoguciti siguran nacin
rada, odnosno duzan je primjenjivati pravila zastite na radu na osnovu op¢ih nacela prevencije.
Procjena veliCine rizika koji proizlaze iz odredenih vrsta opasnosti i poduzimanje mjera za

njihovo smanjenje klju¢no je za osiguranje sigurnih uvjeta rada.
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